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FEHLERSUCHE

Bifrung pagichs Urgache Abkikis Sgit=
Motar drepr-nicht durch | Battenz Spannung tu niedrd Siuredichig arifen LA-3
Batierie |aden odar ausTauschen
Satterigkabel losa, kerrndian noar verschiissan | Katet Inst=ndsamzen nfer austsuschen
| Amialsperrschaitar dafakt Mur ATI Schalter gustauschen i
K & baksicheming durchge brannt i Kabelsichareng suetauschsan
Anlalirelpis dafekt |Mur MS] Anlalmedais pustauschen
| Anlaszer defekt | Anlaaser instandseizan Al -3
2hndschalier defekt Zindschalter ausiauschen
Motor dreht zu langsam | Batterleapannung 2u niedrig I Séuradichte prdian LA-3
Batitarie laden oder austauschen
Rattariskabel lose, horodirt oder verschliesen | Kabal inmandsatzen oder austauschan
Aninsser dafskt Anigaser Ingtandssczen AN-3
Anlasser [Auft waiters Anlasser defekt Anlassar instandastzen AM-3
| Zindschalter defekt Zindschaiter austauschen
| Kurzschluf im Habalbalm Kabelbawm mstandaatzan
Anlageer dreht — Motor | Zihie doa Anrisherads gecmchen aoer Anissss dafzin | Anlgaasr instandsstzen AM-3
dreht mieht durch Zitma deg Bohwungrads gebrochen Scheungrad austauschean J
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AL ABSERRY ITEM — Anlassar Br-3
AMLASSER
BAUTEILE
: Lager
1.0 kW Typ PN :
Lager ! [
LT Itwickliung) |
Gehiusekappe Polgehuss  {Feldwickiung) | ﬁl
Rollenlagsr
Kafig
Biirstanfader |
Blrsienhaliar Ewischa r!n:d _
Magnotschalter Zeb. @!3‘
i
Freilaufkupplengs-£sb.
| Srahtkugsl
1.4 kW Typ Rickstallfadar Lanar
Lagar T
% D-Aing |
# 0-Ring Polgehiuse |Fekdwickiung| | @
Gehiusekspps
Rallenlager |
Kifig i e
Anlazsergehfuse
Freilavikupplungs-£sb. ;
: Stahlkugel
& d
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AUSFINANMDERBAL DES ANLASSERS

(Gishe Selie AN-3.)

1. PBOLOEHAUSE MIT ANKER AUS DEM
MAGMNETSCHALTER-ZSB AUSBAUEN

fal s Mumner abbzuen. Das Zulsitungskabal von der
Klemme des Magnetschaltars 10sen.

ib) [he beiden Durehateckschrauben ausbauen, Das Fol-
gehiusa mit dem Ankar aus dem Magnetschalter-Z50,
lerausziehen.

g1 Den O-Ring abrehmen. (Nur 1.4 kKW Typl
2. AMLASSERGEHAUSE vOM MAGMETSCHALTER-ZSB
ABEBAUEM
(1,0 W Typl
{a) Die zwei Schravhan aushauan.

{b} Clas Anlassergehduse mit dem Zwischenrad, Lager
und Freilaufiupplung-Zab. ausbauen,

(1,4 kW Typ)
[a) Die zwei Schrauben ausbauen,

lb) Das Anlassergahduss mit dem Ritzel, Zwischenrad,
Lager und Freilaufiupplung-Zsb. ausbauan,
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AMLASSEREYSTEM — Anlassar A=k

3. FREILAUFKUPPLUMGE-ZSB UND RADER AUS DEM AM-
LASSERGEHAUSE AUSBAUEN

4. STAHLKUGEL UND RUCKSTELLFEDER AUSBALEN

Die Rickstellfeder und die Stahlkugel mit einem Magne-
ter ausz der Bohrung der Kupplungswelle ausbauen.

Magn-_&rflngﬂr
J
#
i
AL
o 5 BUASTEN UND BURSTENHALTER AUSBAUEN
L sy (a] Die GehBusekappe vom Polgghéuse abbauen.
e ib} Dan O-Ring abnehmen. {Nur 7,2 KW Typ)
; ic]  Miteinam Schraubendraher die Burstenfeder zuriick-
s e halten und die Bursten aus dem Birstanhalter ausbau-
er. Bie wier Bursten abzighern wndd den Bdrstenbalter
gusbauen,

aToz15|

8. AMKER AUS DEM POLGEFHAUSE AUSBAUEN
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EOMTROLLE DES AMNLASSERS
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KOMMUTATOR AUF MASSESCHLUEE KONTROLLIEREN

Mit ginam Ohmrnater priofen. dal ksin Siromdurchgang
zwischen dem Kommutator und derm Ankerkam vorhan-
dan ist

Wenm Durchgang varhanden ist, dan Anker austauschen.

KOMMUTATOR ALF UNTERBRECHUNG KONTROLLIEREN

Wit alnam Ohmmeter den Durchgang zwischen den Seg-
menten des Kemmutators prifen,

Wenm zwischen den irgendwelshen Eegme_ntuﬂ leasin Durch-
gang worhandan ist, den Anker austauschen,

Kommutator

1.

KOMMUTATOR AUF VERSCHMUTZTE ODER VEABRANN-
TE OBERFLACHE KONTROLLIEREN

Wann die Oberflache varschmutzt odar verbrannt ist, die-
se it Sandpapier Karnung 400} ader aud einer Drehma-
aching sdubern,

KOMIMUTATOR AUF RUNDLAUFABWEICHUNG KOM- -
TROLLIEREN

lal Dan Kommutator auf Prismmenauflagebdcke legen.
bl Mit gingr MeBubr die Rundlaufabweichung messan.
Maximal zulssige Rundlaufabweichung: 0,05 mm

Wenn die Rundlaufabweichung grifer als maximal zulds-
sig ist, den Kommutacor auf ainer Drehmaschine uberar-
Leiten.

KOMMUTATORDURCHMESSER KONTROLLIEREN

Pt einer Scehlablehre den Kemmutatordurchmesser
MNeSSen.

Marmmalwort deg Durchmes=ers: 30 mm

Mindestwert des Durchmassers: 29 mm

Wienn der Durchmesser kleiner als zuldasig is1, den Ankgr
austauschan.
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2.

CIE TIEFE DER SEGMEMTISOLATION XOMNTAOLLIEREN
Prifen, ob die Segmentisolstion ssubar und frei von Framd-
korpara ist. Die Kanten des Segmences sbrundar,
Mormaltiels: 0.8 mm

Mindezrtiate: 0.2 mm

Wenn die Tiafe der Segmeantisalation geringer als zuldssig
ist, diesa mit ginem Sdgeblatt nacharbeitsn,

Polgehduse (Feldwicklung)

3

FELDWICKLUNG AUF UNTERBRECHUNG KONTROL.
LIEREN

Mit einem Ohmmeter priten, ob zwischen der Zuleitung
urd dermn Kabel dar BUrsts Stromdurchgang varhanden jst,

Wenn kein Durchgang varhanden ist, das Polgehduse aigs-
tauschemn

FELDWICKLUNG AUF MASSESCHLUSS HONTROLLUIEREN

Mit sinem Chmmeter prafen, ob zwischen der Feld wick-
bung und dem Pelgeh#iuse Durchgang varhanden ist,

Wenrn Dlurchgang vorhanden ist, das Palgehduse instand-
satzen oder austauschen.

Birsten
LANGE DER BUASTEMN KONTROLLIEREN

Mt giner Schisblehre die Lange der Blirsten messer.

MormallEinge:
1.0 kW Typ 13,5 mm
1.4 kW Typ 15,5 mm
Mindestlangs:
1.O KW Typ B.5 mm
1.4 kW Typ 10.0 mm

Wann die Linge geringer ale zuidssig ist, den Bdratenhal-
ter und das Polgehéiuse austauschen.
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Kein Stromdurehgang

ETONZ

Birstenfadar
SPANNUNG DER BURSTENFEDER KONTROLLIEREM

Den Wert dann van der Zugtaderwaage ablesan, wenn die
Feder sich gerade von der Birste abhebt

Mormale Fedsrspannung beim eingebautemn fustand:
1,765 — 2415 kp (18 — 24 NI

Mindasts Federspannung beim singebautem Justand:
1.2 kp (12 M]

Die B trsterfeder austauschan, wann dar Malwert unter
dam mindesten YWert liegt.

Biirstanbhalter
ISOLATION DES BURSTENHALTERS KONTROLLIEREM

Mit einem Ohmmeter prifen, ob zwischen dzn Birstenhal-
tar mit positiver | +) und negativer | —| Polaritdt Strom-
durchigang varhandan |st.
wWenn Durchgang vorhandan ist, den Blrstenhalter instand-
ggtzen oder austauschen.

Freilaufkupplung und Zahnréder

1.

ZAHNARLDER KONTROLLIEREN

Die Fahne des Ritzels, des Zwischenrads wnd des
Frallaufkupplung-2sb. auf Verschieill und Beschadigung
kontrolligren.

Wenn sie beschidigt sind, das Zahnrad oder die
Frellaufkupplungs-2sh. austauschen,

warn Baschidigung gefunden werden, such den Zahn-
kranz des Schwungrads auf Varschlei und Beschadigung
kontrolliaran.

FREILAUFKUPPLUNG KONTROLLIEREN

Das Schubritzel im Uhrzeigersinn drehen und prifen, dab
oz gich frei dreben 182t Dann das Schubritzel empegen dem
Uhresigersinn zu drohen versuchen und prifen, dal es
blockiart.

Falla erforderdich, Freilaufkupplung-£3b. austauschen.

Ll
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AMLASSERSYSTEM — Anlassar ARl-5

AT

ETO04]

Klamme C

Klamme 50

AT05

Lager

1.

LAGER KONTROLLIEREN
Jedes Lager von Hand drehen und dabei radial driickon.

Viwann Widerstand fihloar Ist ader das Lager hemmt (haky),
das Lager austauschen,

O&S5 LAGER AUSTAUSCHEN, FALLS ERFORDERLICH
fa) Das Lager mit 55T abziehan.
SST 09286-98011

(bd Wit SST und sinaer Pressa ain neuss vorderes Lager
auf die Waelle aufpressen.

58T 1.0 kW Typ DO2B5-TEC10
1,4 kWY Typ 0520141020

(el Wit einer Presse sin naues hinteres Lager auf die Welle
aufpressen. ;

Magnatschalter

¥

EINZUGSWICKLUNG AUF UNTERBRECHUNG PRUFEN

Mit elnem Ohmmeter priifen, ob zwischen Klemmae 50 und
Klemme C Stromdurchgang vorhandan ist,

Yvann kein Durchgang vorhanden ist, den Magnetschalter-
Zsb. austausechen.

HA| TEWICKLUNG AUF UNTERBRECHUNG PRUFEN

Mt ginem Ohmemeter prifen, ob rwischen Klemmea B0 und
derr Schaltergehduse Durchgang varhanden ist.

Wenn kein Durchgang vorhanden ist, den Magnetschaltar-
Zsb. austauschen,
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FLEAMMENSAU TES AMLASSERS
iSiehe Faite LN-3.

i

ANMMIEREUMG: Zur Schmisrung der Lager und Zahnrdder
beirm Fusaimmenoae des Anlassars hitzebestandiges Fett
varwenden

1. AMXSR IM DAS FOLGEHAUSE EINSETZEN

Di= &nkarlager einfetten und den Anker in das PolgehBu-
56 alnsetzan.

2. BURSTENHALTER EINBAUEN

tad Mt einern Schraubendreher clie Blrstenfader zunick-
haiten und die Barsten in den Blrstenhalter einssizen.
Die wier Barstan ainbausm.

AMNBERKUNG:  Prifsn, dal die positiven | +) Zuleitungs-

waka] kainen Masseanschiu® bekommen,

ik} Elnen neuen O-Ring auf das Polgehiuse einsetzen,
(Mur 1.4 kW Typl

icy  Dis Gehduseksppa aul das Polgehduse auisetran.

3. STAHLKUGEL IN OIF BOHRUMNG DER KUPPLUNGSWEL-
LE EINSETZIEN

=¥ Die Kugel einfetten.

b1 Die Kugsl in die Bohrung des Freilaufiup plunge-Zsb,
BINSELZAN.

— 4. ZPAHMNAADER UND FRFILAUFKUPPLUNGS-ZSB EINBAUEN:
(1.8 KW Typ!

lal Die Zahnrader und dan Freilauflupplungs-Zsb. &in-
fatian.

int  Dan Freilaefkupolungs-Zst., das Zwischanrad und das
Lager in das Aplasscrgehiause sinsstzen.

Lager
Zwriscnenrad

Freiigufkuppiungs-Zsb. _ .0,

Ritzel {1,44 kW Typ]
' la} Due Zahnrader und den Frellaufkup plungs-Zsh. ein-
fertan

b Den Freleufcuppiungs-Zsb., das Zwischenrad, das La-
gerund das Ritzel indas Anlassergehause sinsetzen.

Frailaufkupplungs-£st
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1,0 kW Typ

=
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ANLASSERCEHAURE AMNSALUEM
i8] Die Ricketelifeder sinfetten.

ib} Dz Rdcks=isiifeder in die Bohrung der Kupglungswal-
le sinbauen,

{cy Das Anlassergehfuse auf den Magnetschalier-Zab
satzen und dis zwei Schrauben elnbauen,

POLGEHAUSE MIT ANKER IN DEN MAGNETSCHALTER-

£5EB EINBAUEN

ta} Einen neusn O-Ring auf das Polgehduse ginsetzan.
[Mur 1,4 kKW Typl

ib) Den Yorsprung am Polgehduse mit der Aussparung
#m Maonetschalter-Zsbh. ausrichien,
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e} Dhe zwei Durchateckachrauban sinbauan.

id) Das Zuleitungskabel zur Feldwicklung an det Klemme
C des Magnetschalters befastigen und die Mutter
miniaauan,

FUNKTIONSTEST DES ANLASSERS

ACHTUNG: [Mess Tests missen innerhalb von 3 bis 5 Se-
kun den durchgsfihet 2ein, damit die Wicklung nicht durch-

brammnt.

1. TEST DER EINZUGSWICKLUNG DURCHFUHREN

(a1 Das Zulsitungskabel zur Feldwicklung von dar Klem-
me C abklemman.

(n) Die Batteris wis gezeigt mit dem Magnetschahar ver-
bindan. Prifen, ob das Schubritzel austahrt.,

Wamnn das .Eﬂhuhritznl gich nigcht bawegt, den
Magnetschalter-Zsb. austauschen.

2. TEST DER HALTEWICKLUNG DURCHFUHREN

Wit den Anschlissan wia oben und bei ausgefahrenam
2 hubritzal das Minuskabel {—) von der kKlamma C abklem-
men. Prifen, ab das Schubritzel ausgefabhren bleilt.

Wenrn das Sehubritzal 2uriickgent, den Magnetschalier-
Z8h,. AusTauschen,

3. RUOCKLAUF DES SCHUBRITZELS KONTROLLIEREN

Dase Minuskabel {—) vom Schaltergeh&usa sbiklammen. Pri-
fen, ob das Schubritzel zurickgeht.

Wenn das Schubritzel night zuruchg&ht den Magnetschal-
ter- Zsh. austauschen.

4. FUMNKTIOM OHNE LAST PRUFEN

{3} Dia Batterie und sin Armperemetar mit dem Anlasser
verbinden, wig gezeigt.

by Prifen, deid der Anlasser bei ausgefahrenem Sehubrit-
zel laicht und gleichmiBig dreht. Prifen. ob das Arr-
peremeter vorschriftsmaBige Stromstéirke anzeigl.

Vargeschrisbene Stromstarke:
80 A oder waniger bei 11,5 V
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Kein Stromdurchgeng Sromdurchgang

Batteria

AMLASSERRELAIS (MB])
KONTROLLE DES AMLASSERRELAIS

LAGE:z I Relaizkastan Nr. 2 i Motorraum

1. RELAIS AUF STROMDURCHGANG PRUFEN

gl Mt ginem Ohmmeter profen, dai Stromdurchgang
zwischen den Klemmen 1 und 3 vorhanden ist.

by  Prufen, dal kein Soomdurchgang zwischen den Klem-
man 2 und 4 varhanden ist,

Das Relaiz susteuschen, wenn der Stromdurchgang nicht
diegsan Angaben entspricht,

2. RELAIS AUF FUNKTION PRUFEN

(@} Fwischen den Klemmen 1 und 3 Batteriespannung
anlegen.

b1 Wit ginem Ohmmeter prifen, dall Stromdurchgang
zwischen den Elemmen 2 und 4 warhanden ist.

Das Relais austauschen, wenn &3 nicht wie oben beschrie-

ban funktioniert.



