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Bolim 1

GENEL BILGILER
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1. GENEL BIiLGILER

Isbu spesifikasyonlar (teknik sartname), tescilli bir marka olan QUALICOAT Kalite Markasi'nin Ek-1
de belirtildigi sartlarda kullanimu igin gereken esaslar1 kapsar. Bu teknik 6zelliklerin amaci, boyama
tesisi (isletme), organik kaplamalar (boya), kimyasal doniisiim maddeleri, prosesler ve boyanmis
pargalarin (liriin) uymak zorunda oldugu minimum sartlar1 belirlemektir.

Bu teknik 6zelliklerin, nasil bir boya kullanilmis olursa olsun, mimari amag ile kullanilan boyalt
iriinlerin yliksek kalitede olmasini temin edecek sekilde hazirlanmistir. Bu spesifikasyonlarda
bahsedilmeyen herhangi bir boyama sonrasi islem, boyamanin kalitesini olumsuz yonde etkileyebilir.
Bu durumda, spesifikasyonlarin herhangi bir sorumlulugu bulunmaz.

Boyama tesisi icin belirtilen 6zellikler, iyi kalite temini icin gerekli minimum 6zelliklerdir.
QUALICOAT tarafindan 6nceden onaylanmasi sarti ile baska boyama metodlari da kullanilabilir.

Boyanacak aliiminyum veya aliiminyum alagimi (kisaca aliiminyum olarak tanimlanacaktir), bu teknik
Ozelliklerde belirtilen kalitede olmalidir. Aliiminyum yiizeyinde korozyon, organik bir tabaka veya
eloksal tabakasi bulunmamalidir (Bu spesifikasyonda sézedilen 6nislem amaci ile yapilan 6zel eloksal
tabakasi harig). Ayrica silikon yaglar dahil tiim kirlerden arinmis olmalidir. Aliiminyum tiriiniin
koseleri varsa, koseler miimkiin oldugunca yuvarlak olmalidir.

QUALICOAT Kalite Belgesi almaya hak kazanan tesisler, mimari amagla kullanilacak tiim tirtinleri
bu teknik 0zelliklere uygun sekilde boyamali ve sadece QUALICOAT tarafindan bu tiir iiriinler igin
onaylanmis kaplama malzemeleri (boyalar) ve kimyasal doniisiim maddelerini kullanmalidirlar. Bina
haricindeki mimar1 uygulamalarda, sadece teknik zorunluluk varsa miisterinin yazil talimati ile diger
malzemeler kullanilabilir. Onaylanmamus {iriinler ticari amagla (CN: ucuz oldugu gerekgesiyle) ile
kullanilamaz.

Isbu Spesifikasyon, Qualicoat kalite belgesinin alinmasi ve alindiktan sonra da yenilenmesinin
esaslarimi belirler. Kalite belgesi almadan dnce, bu teknik 6zelliklere uygunlugun onayi sarttir. .
Spesifikasyonun herhangi bir yerinde belirsizlik ya da anlagsmazlik oldugu durumlarda
QUALICOAT dan goriis istenecektir.

Kalite Markasi'n1 kullanan tesisin kalite giivence yetkilisinde, Spesifikasyon'un en son revizyonun
bulunmas: sarttir.

Bu Spesifikasyon’un bir sonraki revizyonuna kadar, QUALICOAT tamamlayici ekler ya da bilgiler
yayinlayabilir. Bu ekler, konu agiklamasi, yayin numarasi, Kabul edildigi tarih ve yiiriirliige girecegi
tarih detaylarini igerir. Bu sekilde yayinlanan ekler ve revizyonlar QUALICOAT markasina sahip

firmalara gonderilir ve ayrica www.qualicoat.net internet adresinde yayinlanir.

Isbu Spesifikasyon, rulo halinde kontinii levha boyamay1 (coil coating) kapsamaz.
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TANIMLAR:

Onay: Boyanin ya da kimyasal maddenin QUALICOAT spesifikasyonuna uygun
oldugunun dogrulanmasi ve boylece Qualicoat kalite belgesini (markasini) kullanma
hakkidir.

Aplikator : Aliiminyum {izerine boya kaplamasini uygulayan firma, boyama yapan, kaplamaci.

Boyama Tesisi : Aliiminyum iizerine boya kaplamasini uygulayan Thir ya da birden ¢ok boyama
hatlarina sahip olan esisler, boyama yapan, kaplamaci.

Boyama Hatti : Mimari uygulamada kullanilacak aliiminyum {izerine boya kaplamasin
uygulamak icin bir adet yiizey énislem hattina (kimyasal
temizleme/daglama, konversiyon kaplama ve kurutma) sahip olan tesis
(bir ya da birden ¢cok boyama kabini ve kiirleme firinlar olabilir) boyama
yapan, kaplamaci..

Kontint Hat / Tesis: Is pargalarinin yiizey 6nisleme girip boyanmus olarak ¢iktigi, dnislem ile

boyama arasinda manipiilasyonun olmadigi, prosesin kesintisiz oldugu tesis.

Lisans : QUALICOAT Kalite belgesini (markasini) kullanma hakkidir

Lisansor: QUALICOAT kalite markasini kullanmaya hak kazanmig firma.

Genel Lisansor: Belirli bir bolgedeki QUALICOAT temsilicisi olan uluslararasi ya da yerel dernek..

(Tiirkiye'de AYID) (C.N.Terciimede Genel Lisansér ile Genel Temsilci terimleri es
anlamli olarak kullanilmistir.)

Test Laboratuvari: Gerekli testleri yapacak bilgi ve donanima sahip olan ve QUALICOAT ya da
QUALICOAT Temsilcisi tarafindan yetkilendirilmis, tercihan EN ISO/IEC 17025
standardina gore akredite bagimsiz kalite kontrol ve test kurulusudur.

(CN: 1- Bu metinde, "boyama" is parcalarinin boya kullanilarak kaplanmast anlaminda
kullaniimigtir. Aliiminyum ve altiminyum alasimi yerine kisaca altiminyum denilecektir. "Eloksal”,
"anodik oksidasyon" veya "anodik oksit tabakast" aynt anlamda birbirlerinin yerine kullanilmistir. 2-
Kalite Belgesi ve Kalite Markast birbirleri icin QUALICOAT markast icin es anlamlt kullanilmigtir

2- Tedarikgi: Yiizey onislemlerinde kullamlan kimyasal maddelerin tireticisi.

3-Kategori: Boyalarin mat-yarimat/variparlak-parlak olmak Uzere gloss degerine gore

ayrilmast.
4- Suf: Boyalarin mn émriine/kalitesine gore siniflandiriimasi.
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Bolim 2

TEST YONTEMLERI
VE
ISTENEN DEGERLER
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2. TEST YONTEMLERI VE iSTENEN DEGERLER

Bu boéliimdeki test yontemleri, gerek boyanmis aliiminyum {iriinlerin, gerekse de bir boyanin
veya boya sisteminin kalitesinin 6l¢iilmesi i¢in kullanilir. (Bkz Bolum 4 veb)

Test yontemleri varolan uluslararasi standardlara dayanir ve bunlar Ek-9’da listelenmistir.
Istenen degerler ise pratik endiistriyel uygulama tecriibeleri ve/veya QUALICOAT tarafindan
diizenlenen deney programlari dikkate alinarak QUALICOAT tarafindan belirlenmistir.

B6lim 2.6, 2.7 ve 2.8'de s6zedilen mekanik testler i¢in "test panel"leri kullanilir.
QUALICOAT tarafindan aksi belirtilmedikge, test panelleri AA 5005-H24 veya H-14
(AlMg1l-yarisert kondisyonda) kalite aliiminyum alagimindan 0,8 veya 1 mm kalinlikta
levhalardan kesilerek yapilir. Testler, boyanmamis / kaplanmamis / gériinmeyen yiizeyde
uygulanir.

B6lim 2.10 ve 1.11°de belirtilen korozyon testleri ise, AA 6060 veya AA 6063 aliiminyum
alagimi ekstriizyon profillerinden kesilen numunelerde yapilir. Eger boyamay1 yapan tesis,
ekstriizyon profilleri yerine daha ¢ok levha boyamasi yapiyorsa o takdirde testler bu
levhalardan alinan numunelerde yapilir.

2.1  Gorunum (Gozle kontrol)

Gorunum kontroli “gérunen yuzey” de yapilir. Goriinen ylizey, miisteri tarafindan 6nceden
belirlenmis olmalidir. Goriinen yiizey, igpargasinin toplam ylizeyinin bir boliimiidiir ve
igparcasinin goriiniimii ve kullanimi igin esastir. Kenarlar, i¢ kisimlar (oyuklar) ve ikinci
planda kalan yizeyler, “g6riinen yiizey” olamaz.

Goriinen yiizeydeki boya tabakasinda, esas metale (aliiminyum) kadar inen cizikler
bulunmamalidir. Goriiniir yiizeye 60 derece aciyla 3 metrede uzakliktan bakildiginda su
kusurlar goriilmemelidir: Asir1 portakallanma, izler, kabarciklar, ¢capaklar, oyuklar (krater),
donuk bolgeler, ignebasi delikleri, oyuklar, gizikler veya diger kabul edilemez kusurlar.

Boya tabakasinin goriiniimii homojen, diizgiin parlaklik ve renkte olmalidir. Uriiniin
kullanildig1 yerde (binada) yapilan kontrollerde su kriterlere uyulur:

Bina disinda kullanilan {iriinler, 5 metre uzakliktan kontrol edilir.

Bina i¢inde kullanilan iiriinler, 3 metre uzakliktan kontrol edilir.

2.2 Parlakhk

ISO 2813 standardinda belirtildigi gibi, normale 60° agiyla gelecek sekilde test yapilir.

Not : Eger ylizey cihazla kontrol edilemeyecek kadar kiiciik ise, goz ile kontrol yapilarak
(aym agida) sahit numuneye uygunlugu kontrol edilir.

ISTENEN DEGERLER
BOYA Kategorisi Parlaklik | Tolerans (*)
1 (Mat) 0-30 +/- 5 birim
2 (Yarimat veya yariparlak) 31-70 +/- 7 birim
3 (Parlak) 71-100 +/- 10 birim

(*) Tolerans icin, boya Ureticisinin belirtmis oldugu nominal deger dikkate alinir.
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2.3 Boya Tabakas1 (Kaplama) Kalinhg:

1SO 2360

Boya kalinlig1, numune tizerinde her biri 1 cm? gelen bes noktadan 6l¢iiliir ve her

noktada da 3-5 okuma alinir. Her noktada okunan degerlerin ortalamasi, "6l¢iim sonucu" olarak test
raporuna yazilir. Bu dl¢lim sonuglarinin herhangi biri, istenilen degerin % 80’inden az olursa, numune
gecmez (olumsuz sonug).

Degerlendirme:

Toz Boyalar Kalinlik (Mikron)
Sinif 1* 60
Simif 1,5 60
Sinif 2 60
Sinif 3 50
Iki tabakali toz boya sistemi (Smmif 1 ve 2) | 110

. Iki tabakali PVDF toz boya sistemi 80

Uygulamada omiir agisindan ¢esitli siniflarda tozboya varduwr. Kalite Belges’nde hangi
swniftaki tozboyaya onay verildigi belirtilir.

Siv1 Boyalar -
S1v1 boyanin tireticisi tarafindan Teknik -
Bilgi Formu’nda belirtilir ve Qualicoat

Yonetim Kurulu’nun onayi ile kullanilir.

Diger boya sistemleri degisik kaplama kalinlig1 gerektirebilir ve ancak QUALICOAT
Yonetim Kurulu’nun onayi ile uygulanabilir.

Olgiim sonuglar1 asagida verilen dort adet tipik ornekte goriildiigii gibi degerlendirilir:
Istenen boya kalmligi (minimum): 60 mikron

Ornek 1: Olgiilen degerler (mikron): 82, 68, 75, 93, 86. Ortalama: 81
Sonug: Numune gecer. (Miukemmel)

Ornek 2: Olgiilen degerler (micron): 75, 68, 63, 66, 56. Ortalama: 66
Sonug: Numune geger. (Ortalama deger 60'dan yukarida ve 60'in ylizde 80'i olan
48'den kiiglik okunan deger yok)

Ornek 3: Olgiilen degerler (mikron): 57, 60, 59, 62, 53. Ortalama: 58
Sonug: Numune gegmez. (Tablo 5.1.4'de yer alan "ge¢mez" sinifina girer)

Ornek 4: Olgiilen degerler (mikron): 85, 67, 71, 64, 44. Ortalama: 66
Sonug: Numune gegmez. (Ortalama deger 60'dan yukarida olmasina ragmen, 60'mn
yiizde 80'1 olan 48'den kiigiik bir okuma bulundugundan, numune ge¢mez.)
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2.4.  Yapisma (1SO 2409)
2.4.1 Kuru Yapisma Testi

Test, ISO 2409 standardina gore yapilir. Kullanilan yapiskan bant bu standarda uygun
olmalidir. . Kaplama (boya) kalinligina gore test bigaklar1 (kater) dis araliklart su sekilde
olmalidir:

Kaplama (Boya) kalinhgi (mikron) | Kater dis araligi (mm)
0-60 1
60 - 120 2
120'den buyuk 3
Degerlendirme:

Sifir (0) (Hi¢ hata olmamali)

2.4.2 Islak Yapigsma Testi
Kaynar Su

Madde 2.16°da belirtildigi gibi metod 1 ya da 2’yi kullanarak kaynamakta olan
deiyonize su i¢ine numuneyi daldiriniz.

Numuneyi ¢ikardiktan sonra oda sicakligina sogutun. Madde 2.4.1°de anlatilan testi
uygulaym. Capraz kesme bir saat sonra ama en geg iki saat icinde yapilmalidir.

Degerlendirme:
Gozle yapilan muayenede, herhangi bir kalkma ya da kabarcik goriilmemelidir.

25.  Batma (iz) (1SO 2815)

Test, ISO 2815 standardina gore yapilir. Istenen kaplama kallig i¢in deger en az 80
bulunmalidir.

2.6. Kaping Testi

Tum organic kaplamalar (boyalar) i¢in ISO 1520 standardina gore yapilir. (Sinif 1.5, 2 ve
Sinif 3 haric)

(Uygulamada émiir agisindan ti¢ sinif tozboya vardir. Kalite Belgesi Onay inda hangi
swiftaki tozboyaya onay verildigi belirtilir.)

Simif 1.5, 2 ve Smif 3 boyalar igin : Once 1SO 1520 standardina gére test yapildiktan sonra
asagidaki sekilde yapiskan bant testi uygulanir :

Test panelinin goriinen yizeyi olan boyali yiizeyinin iizerine mekanik deformasyondan sonra
Boliim 2,4’°de agiklandigr sekilde bir yapistirict bant uygulanir. Bandin i¢inde hava boslugu
kalmayacak sekilde sikica bastirilir. 1 dakika beklendikten sonra bant hizla panele dik agida
cekilir.
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Degerlendirme:

e -Smifl, 1.5, 2ve 3tozboya tabakalari i¢in: En az 5 mm.

e -Sivi boya tabakalar1 i¢in: En az 5 mm olacaktir. Ancak,. iki komponentli sivi
kaplamalar (boya) icin en az 3 mm; su ile inceltilen s1vi kaplamalar (boya)igin ise en
az 3 mm olacaktir.

e -Elektroforetik boya tabakalari i¢in en az 5 mm.

Test, is parcasi iizerinde minimum istenen boya kalinligina sahip olan bolgede yapilmalidir.
Test sonucu olumsuz ¢ikarsa, test asagidaki sekilde hazirlanmis test plakalarinda tekrar edilir:

Sinif 1, 1.5 ve 2 boyalar i¢in : 60-70 mikron kalinlikta boyanmus test plakasi
Sinif 3 boyalar igin : 50-60 mikron kalinlikta boyanmis test plakasi

Yapigkan bant testi uygulandiktan sonra, ¢iplak goz ile bakildiginda, numune tizerinde
herhangi bir boya tabakasi catlamasi veya sokiilme goriilmemelidir.

Smif 1.5, 2 ve 3 Tozboyalar:
Yapigkan bant testi uygulandiktan sonra, ¢iplak goz ile bakildiginda, numune tlizerinde
herhangi bir boya tabakas1 catlamasi veya sokiilme goriilmemelidir.

2.7. Bukme Testi
Tim boyalar (Smif 1.5, 2 ve 3 harig) i¢in ISO 1519 standardina gore yapilir.
Siif 1.5, 2 ve 3 boyalar icin:

Once 1SO 1519 standardina gore test yapilir. Sonra, aasagidaki sekilde yapiskan bant testi
uygulanir :

Test panelinin boyal1 ylizeyinin {izerine mekanik deformasyondan sonra Bolim 2,4°de
aciklandigi sekilde bir yapistirict bant uygulanir. Bandin i¢inde hava boslugu kalmayacak
sekilde sikica bastirilir. 1 dakika sonra bant hizla panele dik acida ¢ekilir.

Test, is parcasi iizerinde minimum istenen boya kalinligina sahip olan bolgede yapilmalidir.

Test sonucu olumsuz ¢ikarsa, test asagidaki sekilde hazirlanmis test plakalarinda tekrar edilir:

Simif 1, 1.5, ve 2 boyalar i¢in : 60-70 mikron kalinlikta boyanmus test plakasi
Sinif 3 boyalar igin : 50-60 mikron kalinlikta boyanmis test plakast

Degerlendirme:

Organik boya kapli numuneler igin, bukme, 5 mm.lik mandrel ile yapilir.
Iki komponentli veya su ile inceltilen boyalarda ise 8 mm.lik mandrel kullanilir.

Normal diizgiin bakista, numune lizerinde herhangi bir boya tabakasi ¢atlamasi veya sokiilme
goriilmemelidir (Smmif 1.5, 2 ve 3 boyalar haric).

Sinif 1.5, 2 ve 3 boyalar:
Yapiskan bant testi uygulandiktan sonra, Normal diizgiin bakista, numune tzerinde herhangi
bir boya tabakasi1 sokiilmesi goriilmemelidir.
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2.8. Darbe Testi

Sadece toz boyalara uygulanir. Test, kaplamasiz (boyanmamis) yiizeye uygulanir, ancak
kaplamal1 (boyanmis) yiizey kontrol edilir.

Sinif 1 toz boyalar (Tek ya da cift kat): Test, ISO 6272-2 veya ASTM D2794 standardina
gore yapilir. (Bilye c¢ap1: 15,9 mm, Darbe kuvveti: 2.5 Nm)

PVDF boyalarda (¢ift katli): Test, ISO 6272-1 veya ISO 6272-2 /| ASTM D2794 standardina
gore yapilir. (Bilye capt: 15,9 mm, Darbe kuvveti: 1.5 Nm)

Sinif 1.5, 2 ve 3 toz boyalar : Test, ISO 6272-1 veya EN I1SO 6272-2 / ASTM D2794
standardina gore yapilir. (Bilye ¢api: 15,9 mm, Darbe kuvveti: 2.5 Nm). Daha sonra,
asagidaki gibi yapiskan bant testi uygulanir:

Test panelinin boyal1 ylizeyinin iizerine mekanik deformasyondan sonra Boliim 2,4’de
aciklandigr sekilde bir yapistirici bant uygulanir. Bandin i¢inde hava boslugu kalmayacak
sekilde sikica bastirilir. 1 dakika sonra bant hizla panele dik agida ¢ekilir.

Test, i§ parcasi lizerinde minimum istenen boya kalinligina sahip olan bolgede yapilmalidir.
Test sonucu olumsuz ¢ikarsa, test asagidaki sekilde hazirlanmis test plakalarinda tekrar edilir:

Sinif 1, 1.5, ve 2 boyalar icin : 60-70 mikron kalinlikta boyanmis test plakasi
Sinif 3 boyalar i¢in : 50-60 mikron kalinlikta boyanmis test plakasi

Degerlendirme:

Normal diizgiin bakista, numune lizerinde herhangi bir boya tabakasi ¢atlamasi veya sokiilme
gortlmemelidir (Siif 2 ve Sinif 3 boyalar harig).

Sinif 1.5, 2 ve 3 boyalar:
Yapiskan bant testi uygulandiktan sonra, Normal diizgiin bakista, numune tzerinde herhangi
bir boya tabakas1 sokiilmesi goriilmemelidir.

2.9.  Siilfiir dioksit iceren nemli ortamlara dayanim testi

Test, ISO 3231 standardina (0,2 | SO, - 24 ¢evrim) goére yapilir. Boya tabakasina 1 mm
genisliginde art1 seklinde, aliiminyum metal yiizeyine ulasacak sekilde kesik atilir.
Degerlendirme:

Ciplak g6z ile bakildiginda, ¢izigin her iki yaninda 1 mm 6tesine sizma goriilmemeli, ayrica
renkte degisim ya da kabarciklar bulunmamalidir (ISO 4328-2 atandardi 2 (S2)’ye gore).

2.10. Asetik asit tuz sprey testi

ISO 9227 standardina gore asagida belirtilen siirelerde yapilir. Boyay1 metale kadar ¢izmek
icin 1 mm genisliginde art1 seklinde bir kesik atilir. Test, AA 6060 veya AA 6063 kalite
alliminyum alasimindan {i¢ adet ekstriizyon profiline uygulanir.

Tiim organik boya kaplamalar (sinif 3 haric) - Test suresi 1000 saattir.

Sinif 3 Tozboyalar - Test siiresi 2000 saattir.
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Degerlendirme:

ISO 4328-2 standardina gore 2 degerinden (S2) daha biiyiik kabarma goriilmemelidir. Her 10
cm. iz icin 16 mm?’lik sizintiya (korozyon) miisaade edilir, ancak her bir sizintinin boyu 4
mm’yi gecmemelidir.

Kontrol i¢in, degisik partilerden (lot) ii¢ adet numune alinir. Sonuglar asagida belirtildigi
sekilde smiflandirilir.

Sonu¢ A: 3 numune geger, 0 numune gegcmez
Sonu¢g B: 2 numune geger, 1 numune gecmez
Sonu¢ C: 1 numune geger, 2 numune gegcmez
Sonu¢g D : 0 numune geger, 3 numune gecmez

Qualicoat yonunden degerlendirme:

DUZELTICIi FAALIYET
Boya Ureticisi I¢in (Onay) Boyama Yapan Tesis I¢in (Lisans)
Yeni Belge ya da Yenileme Yeni Belge ya da Yenileme

A Islem yok Islem yok
Olumlu
B Islem yok Uriin kalite kontroliindeki testlerden
Olumlu birisi olan 1slak yapisma testi haftada
bir kez yerine 3 ay boyunca haftada
iki kez yapilir.
C - Asetik asit tuz sprey Asetik asit tuz sprey testi tekrarlanir.
Olumsuz testi tekrarlanir. Bu ikinci testte sonug (C) ya da (D)

elde edilirse, tetkik tekrarlanur.
- Bu ikinci testte sonug

(C) yada (D) elde Uriin kalite kontroliindeki testlerden
edilirse, tetkik birisi olan 1slak yapisma testi haftada
tekrarlanir. bir kez yerine 3 ay boyunca haftada
iki kez yapilir.
D Tiim laboratuvar testleri bastan | Tetkik, asetik asit tuz sprey testi ile
Olumsuz | tekrarlanir. birlikte tekrarlanir.

Uriin kalite kontroliindeki testlerden
birisi olan 1slak yapisma testi haftada
bir kez yerine 3 ay boyunca haftada
iki kez yapilir.

2.11. Mahu Testi

Hizlandirilmis korozyon deneyidir, sadece AA6060 ve AA 6063 alasimindan mamul
profillere uygulanir. Boyanmis numune, asagida belirtilen deney ¢ozeltisine batirilmadan
Once ylizeyi uygun bir kater ile 1 mm genisliginde ¢iplak metal ortaya ¢ikincaya kadar arti
seklinde ¢izilir. (Eger numunenin boyutlar1 70x70mm den kii¢iik ise, numunenin uzun
boyutuna gore tek ¢izik atilir.)

Test ¢ozeltisi :

NaCl 250+ 149/l
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CH3;COOH (Kristal ) : 10+ 1g/l

H>0,(% 30’1uk) : 5% 1 ml/l (deiyonize su ile seyreltilmis)
Deney Sicaklig »37x1°C

Deney Siiresi . 48 £ 0,5 saat

PH :30-33

24 saat sonra, 5 ml/l H202 (% 30) c¢ozeltiden tekrar ilave edilir ve kristal asetik asit veya
kostik soda ile pH ayarlanir. Her numune i¢in taze ¢ozelti hazirlanir.

Degerlendirme:
Kesigin iki yaninda 0,5 mm.den daha fazla sizma goriilmemelidir.

2.12. Hizlandirilms iklim Testi
2.12.1 Tiim boya smiflar1 (Simif 3 Haric) i¢in :

ISO 16474-2 standardina gore yapilir.

Isik siddeti : 550 £ 20 W/m?2 (290-800 nm)
Siyah panel sicakligi . 65+5°C
Demineralize su : 10 mikrosiemens (en fazla)

Ozel UV filitresi (290 nm)

Yas cevrim :18 dakika

Kuru Cevrim: 102 dakika.

1000 saat 1s1klandirmadan sonra, numune demineralise su ile yikanir ve su kontroller yapilir :

- Parlaklik degisimi :ISO 2813  Isik gelis agis1 60°

- Renk degisimi . Delta E CIELAB formull (ISO 7724/3), 6lgtim spekiiler yansima
(refleksiyon) dahil olarak yapilir.

Numuneler tzerinde hizlandirilmis iklim testi uygulanmadan 6nce ve uygulandiktan sonra Uc kez
renk dl¢limil yapilir.

Degerlendirme:

Parlaklik kaybi*:

Hizlandirilmis iklim testine tabi tutulan numunenin parlaklik degeri 6l¢iiliir ve test dncesindeki orijinal
parlaklik degeri ile kiyaslanir. Orijinal parlaklik degeri su yiizde oranlarinda korunmus olmalidir.

Sinif 1 : %50 en az (C.N : Parlaklik kayb: : en fazla %50)
Sinif 1.5 : %75 en az (C.N : Parlaklik kayb: : en fazla %25)
Smif 2 : % 90 en az (C.N : Parlakitk kayb: : en fazla %10)

Ayrica agagida belirtilen durumlarda ilave olarak g6z ile degerlendirme yapilir:
o Orijinal parlaklik degeri 20 birimden diisiik olan organik kaplamalar
e Tiim parlaklik degerlerinde bulunan striiktiirel organik kaplamalar
e Metalik ya da metalize efektli boyalar (Bkz: Ek 4)

Renk Degimi:

Delta E degerindeki degisim su degerleri gegmemelidir:
Smif 1: Ek7°de belirtilen degerler aynen kullanilir
Sif 1,5: Ek7°de belirtilen degerlerin %75’ ini

Sinif 2 : Ek7’de belirtilen degerlerin %50’ ini

2.12.2 Smuf 3 Boyalar i¢in Hizlandirilmis Iklim Testi

Simif 3 Boyalar i¢in Hizlandirilmis Tklim Testi’nin yerine Florida’da 3 y1l siireyle acik havada test
yapilir.
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Degerlendirme:

Parlaklik:

Numunenin parlakligi 3 yil sonunca en az %80 korunmus olmalidir.

Renk:

Delta E degerinde %50°en fazla degisiklik olmamalidir. (Ek A7’de belirtilen degerlere gore)

(4)
Parlaklik Test sonrasi dlcllen parlaklik
korunmasi% = Test dncesi olgulen parlaklik

X 100

2.13. Dogal iklim Testi:
ISO 2810 standardina goére Florida'da yapilir. Test, Nisan ayinda baslar.
Simif 1 Organik Kaplamalar (Boyalar):

Numuneler, yataya gore 5°derece giineye, ekvatora bakacak sekilde yerlestirilir ve bir yil sireyle
tutulur.

Her renk i¢in 4 adet test paneli gerekir. (3 adedi test icin, bir adedi sahit numune olmak {izere)

Sumif 1.5 Organik Kaplamalar (Bovalar):
Numuneler, yataya gore 5°derece giineye, ekvatora bakacak sekilde yerlestirilir ve her y1l kontrol
edilerek iki y1l sureyle tutulur.

Her renk i¢in 7 adet test paneli gerekir. (3 adedi her y1l yapilacak kontrol i¢in, bir adedi sahit numune
olmak Uzere).

Smif 2 Organik Kaplamalar (Boyalar):

Numuneler, 5°derece giineye bakacak sekilde yerlestirilir ve her yil bir kez kontrol edilerek toplam 3
yil sureyle tutulur.

Her renk igin 10 adet test paneli gerekir. (3 adedi her yil yapilan kontrol i¢in, bir adedi sahit numune
olmak Uzere)

Simif 3 Organik Kaplamalar (Boyalar):

Numuneler, 45° giineye bakacak sekilde yerlestirilir ve 10 yil miiddetle tutulur.

Tiim numuneler, Florida’da bulunan laboratuvar tarafindan yilda bir kez temizlenerek kontrol edilir.
Uciincii ve yedinci yilin sonunda 3 adet numune ilgili QUALICOAT laboratuvarina kontrol i¢in
gonderilir. Kalan son 3 adet numune 10ncu yilin sonunda QUALICOAT laboratuvarina gonderilir.

TUum Organik Kaplamalar (Boyalar) icin:

Numune Olgiileri: Yaklasik olarak 100 x 305 x 0,8-1 mm
Test stiresi sonunda numuneler su sekilde temizlenir:

Numuneler, 24 saat sire ile icinde %1 yiizey-aktif kimyasal bulunan en fazla 25 °C sicakliktaki
demineralize su icinde bekletilir. Daha sonra, musluk suyu emdirilmis yumusak stinger ile hafifce
bastirilarak silinir. (Qualicoat Teknik Kurulu’nun uygun gorecegi baska yontem de kullanilabilir). Bu
islem sirasinda yiizeyin ¢izilmemesine dikkat edilir.

Parlaklik, ISO 2813 standardina gére 60° a¢1 ile dlgiiliir. Bu renk Olgiimlerinin ortalamasi alinir ve su
sekilde degerlendirme yapilir:

e Renk degisimi: ISO 11664/4 standardina gore Delta E CIELAB formiilii kullanilir. Olgiim,
spekiiler yansimayi (specular reflection) igerir.
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e Renk kaybi degerlendirmesi D65 standart lamba ve 10 derecelik normal goriis ile yapilir.
Parlaklik ve renk élgﬁm[_]_nde, Florida testinden dnce ve sonra temizlenmis numuneler (zerinde (¢
noktada 6l¢iim yapilur. Olgliim yapilan noktalar birbirinden en az 50 mm mesafede bulunacaktir.

Degerlendirme:

Parlaklik :

Sinif 1 organik kaplamalar (boyalar) : Numunelerin parlaklik degeri, orijinal degerin en az %50'si
kadar olmalidir.

Sinif 1.5 organik kaplamalar (boyalar) : Numunelerin parlaklik degeri, asagidaki sinirlar dahilinde
olmalidir;

Florida'da 1 sene sonra: orijinal degerin en az % 65"
Florida'da 2sene sonra: orijinal degerin en az % 50'si

Sinif 2 organik kaplamalar (boyalar) : Numunelerin parlaklik degeri, asagidaki sinirlar dahilinde
olmalidur.

Florida'da 1 sene sonra: orijinal degerin en az % 75"
Florida'da 2sene sonra: orijinal degerin en az % 65'i
Florida'da 3 sene sonra: orijinal degerin en az % 50'si

Sinif 3 organik kaplamalar (boyalar) : Numunelerin parlaklik degeri, asagidaki sinirlar dahilinde
olmalidir.

Florida'da 3 sene sonra: orijinal degerin en az % 80'i
Florida'da 7 sene sonra: orijinal degerin en az % 55'l
Florida'da 10 sene sonra: orijinal degerin en az % 50'si

Ayrica asagida belirtilen durumlarda goz ile ilave degerlendirme yapilir:
e Orijinal parlaklik degeri 20 birimden diisiik olan organik kaplamalar
e Tiim parlaklik degerlerinde bulunan strikturel organik kaplamalar
o Metalik ya da metalize efektli boyalar (Bkz: Ek 4)

Renk Degisimi:

Swnif 1 Organik Kaplamalar (Boyalar) :
Delta E degerleri, Ek A7’de verilen tablodaki degerleri asmamalidir.

Sinif 1.5 Organik Kaplamalar (Boyalar) igin ise delta E degerleri su sekildedir:
Florida'da 1 sene sonra: Tablodaki degerlerin % 65'sini agmamalidir.
Florida'da 2sene sonra: Tablodaki degerler iginde kalmalidir.

Swuf 2 Organik Kaplamalar (Boyalar) icin ise delta E degerleri su sekildedir:
Florida'da 1 sene sonra: Tablodaki degerlerin % 65'sini agmamalidir.
Florida'da 2sene sonra: Tablodaki degerlerin % 75'sini agmamalidir.
Florida'da 3sene sonra: Tablodaki degerler i¢inde kalmalidir.

Stnif 3 boyalar icin ise delta E degerleri su sekildedir:
Florida'da 3sene sonra: Tablodaki degerlerin % 50'sini agsmamalidir.
Florida'da 10 sene sonra, delta E degeri Tablodaki degerler icinde kalmalidir. (Ek A7)
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2.14.Polimerizasyon Testi

S1v1 boyalar i¢in kullanilacak eritken: MEK veya boya firmasinin 6nerdigi ve Qualicoat
Teknik Kurulu'nun onayladig: baska bir kimyasal.

Toz boyalar i¢in kullanilacak eritken: Xylene veya boya firmasinin énerdigi ve Qualicoat
Teknik Kurulu'nun onayladig1 baska bir kimyasal. (Bu test, toz boya tabakasi i¢in tesis i¢i
kalite kontroliinde mecburi olmayip, tek basina boya kalitesisinin degerlendirilmesinde
kullanilmaz).

Eritkene, bir miktar pamuk batirilir. Eritkeni emen pamuk, 30 saniye i¢inde, test edilecek
numune yizeyine her yonde ileri geri 30 kez hafifce strtlir. 30 dakika beklendikten sonra
yuzey g0z ile incelenir:

Degerlendirme:

Ylzey durumu: Sonug:

1. Kaplama donuk ve olduk¢a yumusak Numune ge¢gmez
2. Kaplama donuk ve tirnakla ¢izilebilir Numune ge¢cmez
3. Parlaklikta az kaybolma (5 birimden az) Numune gecer

4. Gortiniir degisiklik yok. Tirnakla cizilemez.  Numune gecer
2.15. Harg¢ dayanmim testi

Test, EN 12206-1 standardinina gore yapilir. (Bkz. Bolim 5.9)
Degerlendirme:

Harg, yiizeyden kolayca temizlenebilmeli ve herhangi bir kalint1 birakmamalidir. Harg
icindeki kum tanelerinin olusturdugu hasarlar dikkate alinmaz.

Test sonucunda organik boya yiizeyinde (metalik boyalar hari¢) herhangi bir degisiklik
olmamalidir

Metalik ya da metalize organik boya tabakalarinin goriiniimii ve renginde meydana
gelebilecek degisiklik, Ek-4 de verilen 1 no.lu referans skaladan fazla olmamalidir. Diger tiim
renklerde ise bir degisiklik olmamalidir.

2.16. Kaynar suya dayanim testi
Metod 1: Kaynar su testi

Numune, deiyonize su icinde (iletkenligi 20 °C’de en fazla 10 mikrosiemens olan) 2 saat stire
ile kaynatildiktan sonra ¢ikarilir ve oda sicakliginda sogutulur. Boliim 2.4°de anlatildig: gibi,
arada hava kalmayacak sekilde bir yapiskan bant yiizeye yapistirilir ve bir dakika siire
beklenir. Sonra bant, ani ve sert ve diizglin bir hareketle yizeye 45° ag1 ile ¢ekilip alinir.
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Metod 2 Duduklt Tencere Testi
(Bu test sadece toz boya ve elektroforetik boya kaplamalarina uygulanir.)

I¢c capr 200 mm olan bir diidiiklii tencere icine 25 mm yiikseklige kadar deiyonize su
(iletkenlik: en fazla 10 mikrosiemens) ve 50 mm boyunda numune konur.

Tencerenin kapagi kapatilir ve valfinden buhar ¢ikana dek kaynatilir. Ayarl valf 100 + 10
kPA (1 bar) i¢ basinca ayarlanmis olmalidir. Buharin valften ¢ikmaya bagladigi zamandan
itibaren 1 saat siire ile 1sitmaya devam edilir. Sonra tencere sogumaya birakilir, numune
cikarilir ve oda sicakligina sogutulur.

BOluim 2.4’de anlatildig: gibi, arada hava kalmayacak sekilde bir yapiskan bant yiizeye
yapistirilir ve bir dakika siire beklenir. Sonra bant, ani ve sert ve diizgiin bir hareketle ylizeye
450 ag1 ile ¢ekilip alinir.

Degerlendirme:

Yizeyde 1SO 4628-2 standardina gore 2’den (S2) fazla herhangi bir kabarma veya boya
kalkmasi1 goriilmemelidir. Az miktardaki renk degisimi dikkate alinmaz.

2.17. Yogunlasmis su - sabit atmosfer Testi

EN ISO 6270-2 standardina gore yapilir. Numune yiizeyine en az 1 mm genislikte art1
seklinde metale ylizeyi goriilecek sekilde bir kesik atilir.

Test suresi:
Sinif 3 organik boyalar igin: 2000 saat
Diger tiim boya siniflar1 (Smif 1 ve 2) i¢in: 1000 saat

Degerlendirme:

Yuzeyde I1SO 4628-2 standardina gore 2’den (S2) fazla herhangi bir kabarma goriilmemelidir
ve capraz ¢izgide s1zint1 en fazla 1 mm olmalidir.

2.18. Kesme, frezeleme ve delme (mekanik islemler) testi

Aliiminyum islemeye uygun bllenmis keskin takimlar kullanilmalidir.
Degerlendirme:

Bu islemler yapildiginda, boya tabakasinda c¢atlama veya dokiilme goriilmemelidir.
2.19. Filiform korozyon testi

Kullanilan test prosediirii ISO 4623-2 olmakla birlikte su hususlar uygulanmalidir:
Ciziklerin yapilmasi:

Metod A’ya gore yapilan yatay ve dikey ¢iziklerin boyu 10 cm olmalidir.Eger panel yeterli
genislikte degilse, panelin alt ve iist tarafina yatay ¢izgi olarak her biri 5 cm uzunlukta iki
adet cizgi yapilir.
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Cizik atilmig numune %37°lik (dansite : 1,18 g/cm3) hidroklorik asit igcine konularak bir
dakika miiddetle tutulur. Dikkatli bir sekilde asitten ¢ikarilan numune bir bez ile kurulanir ve
laboratuvar ortaminda bir saat beklenir. Bir saatlik siire sonunda numuneler, sicakligi 40 °C
+2 °C, nisbi rutubet derecesi % 82+ 2 olarak ayarlanmis test kabinine konulur ve 1000 saat
(bin saat) beklenir.

Numune boyutu: Tercihan 150x70 mm.

Degerlendirme:

ISO 4628-10 standardina gore asagidaki kistaslara gore yapilir.

Her bir ¢izigin her iki tarafinda 10 cm mesafeye kadar olan bolgede:
L (en uzun filaman) <4 mm

M (filamentlerin ortalama boyu) <2 mm

Filamentlerin sayis1 <20

Tetkikei, her tirlin partisinden ii¢ adet numune alir. Puanlama asagidaki kistaslara gore
degerlendirilir:

A: 3 numune gecer = 0 numune gegmez
B: 2 numune geger = 1 numune ge¢cmez
C: 1 numune geger = 2 numune gegmez
D: 0 numune gecer = 3 numune gegmez

FFC (Filiform korozyon testi) son degerlendirmesi:

Puan Toz Boyanin (Tedarik¢i/Onay) | Tozboya Aplikatoriin (Boyama yapan / Lisans)
Kalite Belgesinin Verilmesi / Kalite Belgesinin Verilmesi / Yenilenmesi
Yenilenmesi

A Evet Evet

B Evet Sartl1 evet. (Lisansore (aplikator) durum

bildirilir).

C Hayir Hayir

e Filiform korozyon testi e Filiform korozyon testi tekrarlanir
tekrarlanir e Tekrarlanan test sonucu C yada D
e Tekrarlanan test sonucu cikarsa tetkik bastan yapilir.
C ya da D ¢ikarsa tim
testler bagtan yapilir.
D Hayir Hayir
e Tum laboratuvar testleri e Tetkik bastan yapilir
bastan yapilir.
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Bolum 3

Aplikator (Boyama Yapan)
TESISTE
ARANAN SARTLAR

QUALICOAT Spesifikasyon 14cti revizyon (01/01/2016 dan itibaren gecerli olacak giincellemeler dahil)
Terciime: Timur Ulucak



3. TESISTE ARANAN SARTLAR

3.1. Boyanacak isparcalarimin depolanmasi ve tesisin yerlesim plam
3.1.1. Depolama

AlUiminyum

Is parcalar1 ayr1 bir boliimde ya da islem banyolarindan uzakta olacak sekilde depolanmalidir.
Is parcalar1, toz ve nemden korunmalidar.

Toz boyalar / Likid boyalar

Boya iireticisinin depolama talimatina uygun bir sekilde depolanmalidir.

Kimyasal maddeler

Kimyasal madde iireticilerinin depolama talimatina uygun bir sekilde depolanmalidir.
3.2.  Toz boyama veya likid boyamadan 6nce yapilacak yiizey onislemleri

Is pargalarinin yiizeyi temiz olmalx; kir, yag, el izi, ter, oksit tabakasi vb kaplamaya zarar
verecek kirlenme olmamalidir. Bu nedenle ispargalarinin kimyasal daglama isleminden
gegmesi gerekir. Daglama i¢in 1- Standard (zorunlu) ve 2- Geligsmis (tercihe bagli, SEASIDE
icin ise gerekli) olmak Uzere iki yontem bulunur.

Is parcalar1 askilara baglanmali veya Ek-8’de belirtildigi gibi sepetlere dizilmelidir. Her parga
her asamada bir pasoda islem gérmelidir.

Dokiim igparcalar1 ise 6zel isleme gerek duyarlar (Bkz Ek-5 Qualicoat Kalite Etiketi Altindaki
Mimari Uygulamalarda Boyanacak Aliiminyum Aksesuarlar I¢in Ozel Spesifikasyonlar)

3.2.1. Yiizey asindirma (daglama)
Toz boyama veya likid boyamadan once aliiminyum is pargalar1 ylizey asindirma (daglama)
isleminden gecirilmelidir.
Daglamanin ¢esitli metodlar1 vardir:
= Tip A : Asit ile asindirma
e Tip Al: Tek asamali agindirma
e Tip A2: Asit asindirma + asit agindirma
= Tip AA : Asit ve alkali birlikte asindirma (dual asindirma)

e Tip AAL: alkali agindirma + asit asindirma
e Type AA2: asit asindirma + alkali asindirma + asit asindirma

Yiizey asindirma miktari, bir test panelinin agindirma oncesi ve sonrasinda agirligi
belirlenerek 6l¢iiliir. Bir numunenin alinmasinin miimkiin olmadigi iiretim hatlarinda,
asindirma miktarini belirlemekte kullanilacak metod, Qualicoat Temsilciligi ya da s6z konusu
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ulkede temcilcilik bulunmuyorsa Qualicoat Genel Sekreterligi tarafindan belirlenir. Yeni
yapilacak olan iiretim hatlar1t numune almaya imkan verecek sekilde olmalidir.

Yiizey asindirma miktari, AA 6060 veya AA 6063 alasimi profiller Gizerinde 6lcilir. Boyama
tesisinde bu alagimlardan baska alagim boyaniyorsa bu durumda o alagimda olan numuneler

tizerinde Ol¢lim yapilir.

Yass1 hadde tiriinleri ile dokiim iiriinlerinde ylizey asindirma miktar1 belirlenmemistir. Bu
tirtinlerde ylizey agindirma miktar istege baglhidir.

Yiizey Onislem tipine gore Yiizey Asindirma Miktari iki siifa ayrilir:

a) Standard Onislem (Zorunlu):
Toplam yiizey asindirma miktari en az 1,0 gr/m?’dir.

b) Gelismis Onislem (tercihe bagl, ancak SEASIDE icin zorunlu) :
Bunun i¢in asagidaki iki metoddan birisi kullanilir. Yagalma ve asindirma (daglama) ayni
banyoda yapilabilecegi gibi iki ayr1 banyoda da yapilabilir.

Toplam yiizey asindirma miktari en az 2,0 gr/m?’dir.

Tip AA asindirmada (dual) son iki adimin her bisisinde en az 0,5 gr/m2 asindirma
yapilmalidir.

QUALICOAT kalite belgesinde SEASIDE kalitesinin de kapsanmasini isteyen firmalar ilgili
ulkedeki QUALICOAT Temsilciligi’ne, eger s6z konusu tlkede temcilcilik bulunmuyorsa
QUALICOAT Genel Sekreterligi’ne miiracaat edilir.

3.3 Kimyasal Doniisiim Kaplamalar:

Kromath pargalar, kromatlama isleminden hemen sonra boyanmalidirlar, bununla birlikte
kromatlama ile boyama arasinda bir bekleme olacaksa, bu siire 16 saati gegcmemelidir.
Bekleme siiresi ne kadar uzarsa, boyanin yiizeye yapismama riski artar.

Kromatlanmig parcalar, asla tozlu ve kendilerine zararli olabilecek ortamlarda
bulundurulmamalidir. Depolama sahasinda, hava sartlar1 iyi olmahdir. Is pargalar, ¢iplak elle
tutulmamalidir, kumas eldiven kullanilmalidir.

3.3.1 Kromat Doniisiim Kaplamasi (Kromatlama / Pasivasyon)
Kromatlama ya da kromat-fosfatlama islemi, 1ISO 10546 standardina gore yapilmalidir.

Kromatlama banyosundan 6nceki yikama banyosunun su iletkenlik degeri, kromatlama
kimyasalin1 temin eden iiretici tarafindan belirlenen degere uygun olmalidir.

Kromatlama banyosundan sonraki son yikama banyosunda (kurutma isleminden 6nce)
demineralize su kullamlmaldir. Is par¢asindan siiziilen demineralize suyun iletkenligi 20°C'de
30 mikrosiemens/cm degerini gegmemelidir (I¢i bos profillerde bu deger l¢iilmez). Kromat
tabakasmnin birim alandaki agirligi, sar1 kromatl is pargalarida 0,6-1,2 gr/m?, yesil kromatl
(kromfosfat) is parcalarinda 0,6-1,5 gr/m? olmalidir.
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3.3.2 Alternatif onislemler (Krom icermeyen / Kromatsiz / Chrom-free islemler)

Alternatif 6nislemler, yukarida agiklanan kromatlama ve eloksal islemlerinden ayr1 olan
islemlerdir. Bu islemlerin uygulanmasi, ancak QUALICOAT"n gerekli inceleme ve testlerden
sonra onay vermesi iizerine yapilabilir. Alternatif 6nislemleri uygulamayi diisiinen tesisler,
QUALICOAT temsilciligi ya da QUALICOAT sekreterligine dnceden haber vermek
zorundadirlar. Gerek boyama yapanlar, gerek ise boya iireticileri, Ek A6'da verilen sartlara
uymak zorundadirlar.

3.4.  Eloksal (anodik oksidasyon) onislemi
Eloksal isleminden 6nce, ylizey iyice temizlenmelidir.
Boyanacak yiizeye, kromatlamaya alternatif olarak, en az 3 mikron, en fazla 8 mikron olacak

sekilde eloksal (anodik oksidasyon) tabakasi kaplanabilir. Onerilen eloksal banyosu
parametreleri su sekildedir:

Sulflrik asit konsantrasyonu: 180-220 g/It
Aliiminyum miktart: 5-15 g/lt

Sicaklik: 20-30 °C (+/- 1°C)
Akim yogunlugu: 0.8-2.0 A/dm*

Eloksal banyosu iyice karistirilmalidir.

Eloksal isleminden sonra, is parcasi demineralize su ile miimkiin oldugunca iyi yikanarak
eloksal gbzeneklerinden asitin iyice temizlenmesi saglanmalidir. Suyun sicakligi 60°C’yi
gecmemelidir. Eloksal sonrasi son yikama suyunun iletkenligi 20°C'de en fazla 30
mikrosiemens/cm olmalidir. Suyun iletkenligi sadece agik (solid) profillerde olgiliir, i¢i bos
profillerden siiziilen suda 6lgtlmez.

Eloksal kaplanan iiriinlerin bekletilmeksizin boyanmasi boyanin yapigsmasi yoniinden daha
iyidir. Bekleme oldugunda boyanin yapismama riski ortaya ¢ikar. Beklemenin gerekli oldugu
durumlarda, iirlinler en ¢ok 16 saat i¢inde boyanacaktir.

Eloksal 6nislemi yapan tesislerde, ayrica su ilave testler de yapilir:

Eloksal banyosunda:

- Her 24 saatte bir asit ve aliminyum konsantrasyonlar1 6lgtiliir

- Banyo sicakligi eloksal islemi bagladiktan 1 saat sonra dlg¢iiliir ve her 8 saatte bir kontrol
edilir.

Elektrostatik boyama sonrasinda:

- Boyama Oncesinde, yeni bir boyama sisteminde (yeni boya veya yeni Uretici) kaynar su
testi ve arkasindan adhezyon (yapisma) testi (Bkz. bolim 2.4) uygulanir.

- Boyama sirasinda, her 4 saatte bir kaynar su testi ve arkasindan adhezyon (yapigma) testi
uygulanir.

Boyama 6ncesinde 0nislem olarak eloksal uygulayacak tesisler, QUALICOAT temsilciligi ya

da QUALICOAT sekreterligine 6nceden haber vermek zorundadirlaer.
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3.5 Elektroforetik boyama

Tiim pargalar bazik veya asidik ¢ozeltilerde iyice temizlenmelidir. Son yikama islemi, 20°C
de en fazla 30 mikrosiemens iletkenlige sahip deiyonize su ile yapilmalidir. Tum yiizeyler su
ile 1slanabilir olmalidir. Elektroforetik boyama (kaplama) bekletilmeden yapilir.
Elektroforetik boyama dncesinde, malzeme yiizeylerine ¢iplak elle dokunmamali, sadece
temiz bir bez eldiven kullanilmalidir.

3.6 Kurutma

Yiizey 6nislemden sonra ispargalart boyanmadan 6nce kurutulmalidir. Bu amacla her tesiste
bir kurutma firii olmalidir.

Kurutma i¢in igpargasinin sicakligi asagida gosterilmistir: (Firin havasinin sicakligi degil)

Sar1 kromatlama isleminden gecen pargalar: en fazla 65°C
Kromatlama-fosfatlama (yesil kromatlama) isleminden gegen pargalar: en fazla 85°C
Kontini® proseslerde: en fazla 100°C.

Is pargalari, boya uygulamasindan 6nce iyice kurutulmus olmalidir.

Alternatif (krom icermeyen) yiizey islemlerinin kurutma sicakligi, bu kimyasallar1 {ireten
firma tarafindan belirlenir.

3.7 Boyama ve Kirleme (boya pisirme)
3.7.1 Boyama

Sadece QUALICOAT Kkalite belgeli (onayli) boyalar kullanilmalidir. Bir rengin
QUALICOAT onayui iptal edilmis ise o boyanin kullanilmasit miimkiin degildir. Bir boya
sisteminin QUALICOAT belgesi iptal edilirse, boyama yapan firma elindeki iglerin
tamamlanmasi i¢in en fazla 3 ay siire ile s6zkonusu boyay1 kullanabilir.

3.7.2 Kirleme (Boya pisirme)

Tesiste, 6nislem sonrasi kurutma ve boyama sonrasi kiirleme (pisirme) islemlerini yapmak
icin kurutma ve pisirme firinlari ayri ayr1 bulunmalidir. Ancak, kurutma ve boya kiirleme
gorevlerini yapan kombine tek bir firin var ise bu durumda firinda boya tedarikg¢ilerinin
belirledigi boya pisme sicaklig1 ve siirelerinin uygulanabilmesi igin etkili bir proses kontrol
sistemi bulunmalidir.

Boyama kabini ile kiirleme firin1 arasinda tozlanma veya kirlenmeye neden olacak bir durum
bulunmamalidir.

Boyamadan sonra , kiirleme beklemeden yapilacaktir. Kiirleme firini, boyanmis triini
istenilen sicakliga 1sitmali ve tiim kiirleme (pisirme) siiresince diizgiin sicaklikta tutmalidir.

(5): Bkz. Tamumlar, Béliim (1)
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Boyanmis malzemenin sicakligi ve firinda kalma siiresi, toz boya Ureticisinin boyanin teknik
spesifikasyonlarinda 6nerdigi degerlerde olmalidir.

Boyanan malzemenin en sicak ve en soguk noktalari arasindaki sicaklik farki 20°C
den fazla olmamalidir. Firinin her noktasinda sicaklik 6l¢timii miimkiin olmalidir.

Firinda, istenilen sicakligin digina ¢ikildiginda sinyal veren bir alarm tertibati
bulunmalidir.

3.8 Laboratuvar

Boyama tesisinde, {iretim hattindan ayr1 bir laboratuvar bulunmalidir. Laboratuvarda, dniglem
banyolarimin kontrolleri ve boyanmis {iriiniin kalitesini 6lgen cihazlar, ekipmanlar ve kimyasallar
bulunmalidr.

Laboratuvarda bulunmasi gereken cihazlar sunlardir :

1) Parlaklik 6l¢me cihazi (specular glossmeter)

2) 2 adet boya kalinligi 6lgme cihazi

3) 1 adet 0.1mg hassasiyetli hassas terazi

4) Yapisma (adhezyon) testi i¢in gerekli kesme aletleri ve malzemeler

5) Batirma testini yapacak cihaz

6) Erichsen cupping deneyi i¢in gerekli cihaz ve malzemeler (yapisma ve
elastiklik testi)

7) Darbe test cihazi (EN 1SO 6272)

8) Kirleme (pisirme) firininda en az dort degisik noktada (li¢ii boyanan malzeme, biri firin
atmosfer sicakligi) sicaklik ve zaman 6lgimii ve kaydi yapabilen cihaz (termograf)

9) Iletkenlik 6l¢me cihaz

10) Biikmeye kars1 ¢atlama dayanimini 6lgecek cihaz

11) Machu test icin gerekli ¢ozelti ve malzeme

12) Polimerizasyon (eritken / solvent) testi icin gerekli kimyasallar.

13) pH metre

Tiim ekipmanlarin tammini saglayacak bilgi foyl ve kalibrasyon tarihlerini gosterir dokiimanlar
mevcut olmalidir.

Firn sicakligim gosterir sicaklik kayit cihazi senede en az iki kez kontrol edilecek ve raporlanacaktir.
Mekanik testler icin laboratuvar sartlari ISO’da belirtilen sartlardan farkli olabilir.

3.9 Tesis I¢ci Kontroller

QUALICOAT Kalite Belgesi sahibi boyama yapan tesisler, tretim proseslerini ve Urln kalite
kontrollerini Boliim 6'da belirtilen esaslara gore yapmalidirlar.

3.10 Test Standard ve Talimatlar1 (Dokiimanlar)
Testler ile ilgili talimatlar ve standardlar, testleri yapan kisilerin ulasabilecegi sekilde hazir olmalidir.

3.11  Kaytlar
Boyama tesisinde su kayitlar tutulmalidir:

e  QUALICOAT belgeli Grlnlerin Gretim raporu
e Tesis ici kontrol raporlar
e  Miisteri sikayetleri
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Bolim 4

BOYA URETICILERINE ONAY
VERILMESI

(Organik Kaplama/Boya Sistemi
Kalite Belgesi)
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4 TOZBOYA URETICILERINE KALITE BELGESI VERILMESI (Boya
sisteminin belgelendirilmesi)

Boyanmus iirlinlerin QUALICOAT Kkalite belgesi alabilmesi i¢in, kullanilan boyanin da QUALICOAT
kalite belgeli olmast sarttir. QUALICOAT belgeli tek-katli bir boya tizerine, ikinci kat boya
uygulanamaz.

QUALICOAT onayl iki-katli boya sistemi (primer {izerine renkli tabaka) kullanildiginda, boyama
yapan tesis iistteki tabaka igin Sinif 1, Sinif 1.5 veya Sinif 2 kalite i¢in bagvuruda bulunabilir. Her iki
tabaka malzemesinin ayn1 anda kalite belgeli olmasi gerekmez, ancak, hem primer hem de iist tabaka
kaplamanin iireticisi ayni olmalidir.

Bir boyanin formiilasyonunda boyanin kalitesine etki edecek herhangi bir degisiklik yapildiginda
(baglayici regine, veya sertlestiricilerin degistirilmesi gibi) boyanin yeniden tetkik edilerek
belgelendirilmesi gerekir. Bir boyanin fiziksel goriiniisii modifiye edildiginde, bu cins boyalar i¢in
ayrica 6zel QUALICOAT belgesi almasi gerekir (Bkz Ek A3).

QUALICOAT belgeli bir boyanin 6zel bir rengi ya da uygulamasi (6rnegin ahsap desen kaplama vb)
i¢in belge kapsami genisletilmesi ya da 6zel belgelendirme mumkinddir.

Smif 2 boyalar i¢in RAL renk familyalar1 Ek A11°de agiklanmustir.
4.1 Boyaya kalite belgesinin ilk kez verilmesi (Boyanin onaylanmasi)

Boya sistemleri, kimyasal bilesimine gore ayrilirlar. Ayrica, her boya sisteminin, yiizey parlaklik
derecesine gore degisen (mat, yari-mat ve parlak) tipleri vardir (Bkz Ek A3). QUALICOAT
belgelendirmesi, boya sistemlerinin yiizey parlaklik tipine ve gériiniisiine gore yapilir.

Boyalarin QUALICOAT belgelendirilmesi i¢in sézkonusu boyanin iireticisi bagvurabilecegi gibi,
kendi ticari markasi altinda boyanin ticareti ile mesgul olan firma da bagvurabilir. Bu durumda satici
firma, boyanin orijini hakkinda QUALICOAT Temsilciligine / QUALICOAT Sekreterligine gerekli
bilgileri vermelidir. QUALICOAT belgelendirilmesi Gretim adresi esasina gore yapilir. Eger satici,
tireticiyi degistirir ise, bu durumda saticinin QUALICOAT belgesi iptal edilir, ve satict yeniden
basvurur.

Bir boya sistemine QUALICOAT tarafindan onaylannarak kalite belgesi verilmesi i¢in asagidaki
sartlarin yerine gelmesi gerekir:

4.1.1 Teknik Bilgiler
4.1.1.1 Teknik Bilgi Formu (TDS)

Boya iireticisi miisterileri ve laboratuvara boyanin teknik bilgi formunu verecektir. Bu formda en
azindan agagidaki bilgiler bulunmalidir:

-QUALICOAT + P-No.

-Urin tarifi

-Boyanin kiirleme sartlari: Bunun i¢in en az iki alternatif sicaklik ve siireler verilecektir.
Ornek olarak:
Sicaklik: 180°C Sire : 12-30 dk
Sicaklik: 190°C Sire : 7-20 dk
Sicaklik: 200°C Sire: 5-15dk

- Raf Omri
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4.1.1.2 Etiket
Etikette en azindan asagidaki bilgiler bulunmalidir:
- QUALICOAT + P-No.
- Renk tanimi
- Uriin kod numaras1
- Parti numarasi
- Gloss (parlaklik) degeri
- Kiirleme sartlar (sicaklik ve siireler i¢in min. ve max. degerler)
- Son kullanma tarihi

4.1.2 Laboratuvar ekipmam

1) Parlaklik 6lgme cihazi (specular glossmeter)

2) Boya kalinlig1 6l¢gme cihazi

3) Biikmeye karsi ¢atlama dayanimini 6l¢ecek cihaz

4) Yapisma (adhezyon) testi i¢in gerekli kesme aletleri ve malzemeler

5) Batirma testini yapacak cihaz

6) Erichsen cupping deneyi icin gerekli cihaz ve malzemeler (yapisma ve
elastiklik testi)

7) Darbe test cihazi

8) Kiirleme (pisirme) firininda sicaklik ve zaman 6l¢limii ve kaydi yapabilen cihaz (termograf)

9) Polimerizasyon testi igin gereken sistem

10) Spektrofotometre

11) Hizlandirilms iklim testi igin gerekli ekipman®

Tim ekipmanlarin tanimini saglayacak ve kalibrasyon tarihlerini gosterir dokiimanlar mevcut
olmalidir.

4.1.3 Yapilmasi gereken testler’ (Boyanin belgelendirilmesi icin)

1) Parlaklik (2.2)

2) Boya Tabakas1 (Kaplama) Kalinlig1 (2.3)
3) KuruYapisma (2.4.1)

4) Batma (iz) (2.5)

5) Kaping Testi (2.6)

6) Biikme Testi (2.7)

7) Darbe Testi (2.8)

8) Nemli ortamlara dayanim testi (2.9)
9) Asetik asit tuz sprey testi (2.10)

10) Hizlandirilmig iklim testi (2.12)
11) Polimerizasyon testi (2.14)

12) Harg dayanim testi (2.15)

13) Su yogunlagmasi testi (2.17)

14) Dogal iklim (Florida) testi (2.13)

Mekanik testler ve korozyon testleri, QUALICOAT Ydnetim Kurulu'nun uygun gordiigii bir
laboratuvarda boyanmis 3' adet test plakasi tizerinde yapilir. Korozyon testleri, QUALICOAT
Yonetim Kurulu'nun onay verdigi bir laboratuvarda boyanmis 3 adet Urlin numunesi lizerinde yapilir.
(6) Bu ekipman, sozkonusu testin QUALICOAT tarafindan onay verilmis veya ISO 17025’e gore akredite
edilmis bir harici laboratuvarda yaptirilabileceginden sart degildir.)

(7) Yapilacak testler ve degerlendirme kriterleri i¢in Bkz. Ek A10
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4.1.4 Standard boyalarimn belgelendirilmesi icin test edilecek esas renkler

Smif 1, 1.5 ve 2 Boyalar: Asagidaki ii¢ renkten (esas renkler) tiglii test yapilir (parlaklik
derecesi veya goriiniimden bagimsiz olarak) :

- Beyaz RAL 9010

- Mavi RAL 5010

- Kirmiz1 RAL 3005
Ve, eger metalik boyalar da belge kapsaminda olacaksa, metalik ya da metalize
goranimli bir renk (Bkz. Ek A4).

Simif 3 Boyalar: Asagidaki {i¢ renkten {iclii test yapilir

- Mavi

- Acik gri

- Koyu gri
Ve, eger metalik boyalar da belge kapsaminda olacaksa, metalik ya da metalize
goranimli bir renk (Bkz. Ek A4).

Sinif 3 igin her renk uygun olmadigindan, tiretici RAL kodunu belirler.

4.1.5 Ozel boyalarin belgelendirilmesi ya da mevcut belge kapsam genisletilmesi icin
test edilecek esas renkler

4.1.5.1 Tek renkli 6zel boyalar

Eger belgelendirilecek system tek bir renkten olusuyorsa bu takdirde sistemin adinda s6z
edilen bu renk Gzerinde madde 4.1.3’de sz edilen testler yapilir. Bu boyanin belgesi
kapsaminda baska renk(ler) iiretilmez.

4.1.5.2 Sublimasyon® teknigine uygun boyalar icin yeni belge (dekorasyon)

Eger boya sublimasyon teknigi ile dekorasyon (ahsap desen vb) kaplamada kullanilacaksa
asagidaki renkler test edilir:

e BEJ
e KAHVERENGI

Yapilacak testler madde 4.1.3’de belirtilmistir.
Sublimasyon tekniginde kullanilmasi sart1 ile baska renkler de ayn1 belge kapsaminda
uretilebilir.

(8) Qualicoat web sitesinde yayilanmis olan onayli boyalar listesinde Coating Materials siitununda «1s» olarak
belirtimiglerdir
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4.1.5.3 Bir belgenin tozboya iizerine tozboya teknigine uygun boyalar i¢in kapsaminin
genisletilmesi (dekorasyon icin)

Bu durumda, QUALICOAT belgesine sahip bir boyanin tozboya iizerine tozboya teknigi igin
kapsaminin genisletilmesi istenirse, ayni belgeye sahip olacak astar boya ve st boyadan
secilecek iki renk, Ceviz (Walnut) deseni goriintimii i¢in asagidaki QUALIDECO sartlarina
gore test edilir:

Nemli ortamlara dayanim testi (2.9)
Kaynar suya dayanim testi (2.16)
Hizlandirilmis iklim testi (2.12)
Dogal iklim (Florida) testi (2.13)

4.1.5.4 Bir belgenin sublimasyon teknigine uygun boyalar i¢in kapsaminin genisletilmesi
(dekorasyon igin)

Bir belgenin kapsaminin sublimasyon tekniginde kullanilacak boyalari kapsamasi igin
genisletilmesi diisiiniiliirse bu durumda su iki renk test edilir:

e BEJ
e KAHVERENGI

Yapilacak testler madde 4.1.3’de belirtilmistir.
4.1.5 Numune almak

Boya Ureticisi, boya numunelerini ve boyadigi panelleri boyalarin teknik bilgi foyleri ile
birlikte yetkili laboratuvara gonderir. Teknik foylerde su bilgiler bulunmalidir: Renk,
parlaklik derecesi ve boya kiirleme sartlar1 (sicakliklar ve sireler dahil olarak).

Tetkikgci, Laboratuvar’da, numuneler tizerinde QUALICOAT onayli kromsuz alternatif yiizey
hazirlama kimyasallarini ve kendisine gonderilen numune boyalar1 kullanarak test panellerini
hazirlar. Numune hazirlama islemi, tetkik¢inin bizzat bastan sona nezareti altinda, baska bir
yerde de yapilabilir. Tetkik¢i, boyanin firinlanmasinda, boya tireticisinin bildirdigi sicaklik ve
siire degerlerinin alt sinirin1 kullanir. Renk ve parlaklik kontroliinden sonra yukarida s6z
edilen testler yapilir.

4.1.6 Sonuclarin degerlendirilmesi

Alliminyum yiizeyislemleri konusunda bir dernege sahip olmayan iilkelerde QUALICOAT
Temsilcisi veya QUALICOAT Sekreterligi -testlerin yapimini izlemek i¢in- ziyarette
bulunabilir. Bu ziyaretlerin masrafini kalite belgesi miiracaatinda bulunan kurulus 6der. Eger
ziyaret olumsuz olur ise, QUALICOAT Kkalite belgesi verilmeyebilir.

Tetkikei raporunu QUALICOAT Temsilcisi’ne (C.N. Turkiye’de AYID), temsilci
bulunmayan tilkelerde QUALICOAT genel Sekreterligine sunar.

QUALICOAT Spesifikasyon 14cti revizyon (01/01/2016 dan itibaren gecerli olacak giincellemeler dahil)
Terciime: Timur Ulucak



QUALICOAT Temsilcisi (Genel Lisansor), tetkik raporunu inceler ve QUALICOAT
Sekreterligi’nin goriisiinti alarak kalite belgesinin verilip verilmeyecegine ya da kapsam
genisletilip genisletilmeyecegine karar verir.

- Eger, esas renklere uygulanan 1-14 arasindaki testlerden olumlu sonug alinmais ise Uretici
QUALICOAT belgesine hak kazanir* ya da mevcut belgesi varsa kapsam genisletmesi
yapilir.

- Eger 1-14 arasindaki testler esas renkler i¢in olumlu sonug verirken, metalik renkler igin
olumsuz sonug verir ise, bu durumda uretici sadece esas renkleri igcin QUALICOAT
belgesine hak kazanir*. (Metalik renkler hari¢ olmak tzere)

- Eger esas renklere uygulanan 1-14 arasindaki testlerden birisi bile olumsuz sonug verirse,
boya ureticisi QUALICOAT belgesine hak kazanmaz ya da mevcut belgesi varsa kapsam
genisletilmesi yapilmaz ve kendisine teknik detaylar verilerek durumdan haberdar edilir.

- Eger 1-14 arasindaki testler metalik renkler i¢in olumlu sonug verirken, esas renkler i¢in
olumsuz sonug verir ise, boya ureticisi QUALICOAT belgesine hak kazanmaz ya da
mevcut belgesi varsa kapsam genisletilmesi yapilmaz ve kendisine teknik detaylar
verilerek durumdan haberdar edilir.

(*)Boya Ureticisine verilmis olan QUALICOAT kalite belgesinin kesinlesmesi, 15 numarali
Florida testinin sonucuna baglidir. Bu testten hem g esas renkten hem de metalik renkten
olumlu sonug alinir ise, boya tireticisinin QUALICOAT Kkalite belgesi kesinlesir. Eger,
metalik rengin Floride test sonucu olumsuz ise, bu durumda dreticinin, metalik renkler
haricindeki renkleri icin QUALICOAT Kkalite belgesi kesinlesir. Diger tiim sonuglarda,
verilmis QUALICOAT belgesi iptal edilir.

4.1.8 Boya Uretim tesisinin tetkiki

Yeni belge miiracaatinda bulunan boya iireticisinin tesisinde olmasi gereken laboratuvar
ekipmaninin bulunup bulunmadigi i¢in tetkikgi ziyarette bulunur. Bu tetkik icin gereken
masraflar boya iireticisi tarafindan karsilanir. Tetkik sonucu olumsuz ¢ikarsa QUALICOAT
Temsilcisi (ya da QUALICOAT) onay vermeme hakkina sahiptir.

4.2.  Kalite Belgesi’nin Yenilenmesi

Bir boya sistemine Qualicoat onayi verildikten sonra her sene laboratuvar testleri yapilir ve
Florida’ya numune gonderilir. Ayrica boya lireticisinin tesisi her bes yilda bir tetkik edilir.

4.2.1 QUALICOAT kalite belgesine hak kazanan boya Ureticisinin s6zkonusu sistemi, her
sene QUALICOAT tarafindan belirlenen (¢ renkten secilen iki renkten hazirlanacak
numunelerin Bolim 4.1.3’de agiklanan 1-15 arasi testler yapilarak kontrol edilir.Ayrica, eger
tireticinin metalik renk igin de onayi varsa, Qualicoat tarafindan belirlenen bir metalik renk de
her yil ilgili testlere tabi tutulur.

Sinif 2 boyalarin kalite belgesinin yenilenmesi

Her sene QUALICOAT tarafindan belirlenen, aym1 RAL familyasma® mensup ¢ renkten
secilen iki renkten hazirlanacak numunelerin (kritik'® RAL renkleri haric) Bolim 4.1.3’de
aciklanan 1-15 arasi testler yapilarak kontrol edilir.

(9) RAL familyasi i¢in bkz. Ek Al11
(10) Kritik RAL renkleri icin bkz. Ek A1l
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Eger bir boya iireticisi QUALICOAT tarafindan secilen renk ya da familyanin kritik oldugunu
diisiiniiyorsa QUALICOAT a haber verir. Bu durum, kalite belgesine islenir ve Qualicoat
internet sitesinde yayimlanir. QUALICOAT, yenilenme i¢in alternative bir renk veya familya
Secer.

Eger iireticinin metalik renk icin de onay1 varsa, Qualicoat tarafindan belirlenen bir metalik
renk de her yil ilgili testlere tabi tutulur.

Sinmif 3 Boyalarin onaylarinin yenilenmesi

Her sene QUALICOAT tarafindan belirlenen ii¢ renkten se¢ilen iki renkten hazirlanacak
numunelerin Boliim 4.1.3°de agiklanan 1-15 aras1 testler yapilarak kontrol edilir.

Ozel onaylarin ve kapsam genisletmelerin yenilenmesi

Ozel onaylarm ve kapsam genisletmelerin yenilenmesi icin digger boyalar igin belirlenen ayni
renkler, her y1l laboratuvarda ve Florida’da test edilir.

4.2.2 Numune almak

QUALICOAT belgeli boyalarin test edilmesi i¢in numune alinmasinda U¢ alternatif yol
vardir:

- Tetkikei, boya numunelerini boyama yapan tesislerin rutin kontrollerinde alabilir.

- Tetkikci, boya numunelerini boya ureticisinin tesisinden alabilir.

- Boya ureticisi, laboratuvara (tetkikciye) boya numunelerini gonderebilir (tercihan her
yilin Haziran ayindan 6nce). Boya numunelerinin yaninda teknik bilgi foyleri olmalidir.
Teknik foylerde su bilgiler bulunmalidir: Renk, parlaklik derecesi ve boya kirleme sartlari
(sicakliklar ve siireler dahil olarak). Boya kalitesini test edecek yetkili laboratuvari ya da
QUALICOAT Temsilcisi bulunmayan iilkelerde, boya numuneleri, QUALICOAT"n uygun
gorecegi bir laboratuvara gonderilir.

Test edilecek panellerin boyanmasi, test laboratuvarinda yapilabilecegi gibi, Qualicoat kalite
belgeli bir boyama firmasinda (aplikatdr) ya da boya lireticisinin kendi tesisinde tetkik¢inin
nezaretinde yapilabilir (Bkz Madde 4.1.6).

4.2.3 Laboratuvar Test Sonu¢larinin Degerlendirilmesi

Laboratuvar raporunu degerlendirilmek tizere QUALICOAT Temsilciligine (genel Lisansor)
sunar.

Genel Lisansor, tetkik raporunu inceler ve QUALICOAT Sekreterligi goriisiinii alarak kalite
belgesinin yenilenip yenilenmeyecegine ya da sozkonusu boyanin yasaklanip
yasaklanmayacagina karar verir.

- Eger, bir renk icin uygulanan testlerden herhangi birisinden olumsuz sonug alinmis ise, bu
testler yeni alinacak numuneler ile bir ay i¢inde tekrar yapilir.
- Eger bu ikinci testler de olumsuz netice verirse sozkonusu renk yasaklanir.
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4.2.4 Florida test sonuglarinin degerlendirilmesi
Florida ¢alisma grubu test sonuglarint QUALICOAT a sunar.

Smif 1, 1.5 ve 3 Bovalar:

0 Eger 15 numarali Florida test sonucu olumlu ise kalite belgesi yenilenir.
0 Eger tek bir renk i¢in olumsuz netice ¢ikarsa o renk yasaklanir.

Sinif 2 Boyalar:

0 Eger renk kaybi sonucu, ayn1 RAL familyasina mensup iki renkte olumsuz ¢ikarsa
RAL familyasi yasaklanir.

0 Eger parlaklik (gloss) kayb1 sonucu, ayn1 RAL familyasina mensup iki renkte olumsuz
cikarsa s0z konusu iki renk yasaklanir.

Eger boya lireticisi, kalite belgesinin yenilenmesi i¢in her yil QUALICOAT tarafindan
belirlenen iki renk ve varsa metalik renk numunelerini, laboratuvara (ve dolayisi ile
Florida’ya) zamaninda géondermez ise, bu renkler o iireticinin Qualicoat kalite belgesi
kapsamindan ¢ikarilir (yasaklanir).

4.2.5 Yasaklanmis renkler ile ilgili prosediir

Yasaklanmis renkler en kisa siirede yeniden test edilmelidir.

Yasaklanmis renkler test siiresince “askida’ sayilir.

QUALICOAT *“askiya alinmis” ve “yasaklanmis” renklerle ilgili bir liste hazirlar.
4.2.6 Kalite belgesinin iptali

Smif 1 ve 1.5 Boyalar:

Ureticinin metalik olmayan dort rengi yasaklanmis ise, kalite belgesi iptal edilir. Bu maddenin
uygulanmasinda askida olan renkler dikkate alinmaz.

Sinif 2 Boyalar:
Asagidaki sartlardan birisi goriildiigiinde kalite belgesi iptal edilir
o Iki adet RAL familyas: yasaklanmis ise
0 Degisik RAL familyalarina mensup ble olsalar dort esas renk yasaklanmig ise

Slmf 3 boyalar:
Ureticinin metalik olmayan ii¢ rengi yasaklanmus ise, kalite belgesi iptal edilir.

Kalite belgesi iptal edildiginde, iireticit QUALICOAT markasini liriinlerinde ve
dokiimanlarinda kullanmay1 durduracaktir.

4.3.  Logo’nun boya treticilerince kullanilmasi
QUALICOAT Logosu’nu boya ureticileri Ek Al’de agiklandigr sekilde kullanirlar.
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Bolum 5

APLIKATORE (BOYAMA TESISINE)
KALITE MARKASI VERILMESI
(QUALICOAT LISANSI)
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5. APLIKATORE (BOYAMA TESISINE) iLK KEZ QUALICOAT KALITE
BELGESI VERILMESI (LISANS)

Bu bolimde aliiminyumun boyama isini yapan tesise QUALICOAT Lisansinin verilmesi
aciklanmaktadir. Aplikatoriin bir adreste bir adet tesisi oldugu varsayilmaktadir.

Bu bolim dekorasyon (ahsap desen vb) tarzi boyama yapan aplikatorleri kapsamaz.
Dekorasyon aplikatorlerine QUALIDECO Kkalite belgesi (lisans) verilme sartlari igin
www.qualideco.eu websitesinde bulunmaktadir.

5.1. Boyama tesisine ilk kez Qualicoat kalite belgesi verilmesi

Qualicoat Belgesi almak isteyen her boyama hatt1 tetkikten gegirilir.

Boyama tesisine kalite belgesinin verilmesi i¢in en az iki kez tetkik yapilmasi ve neticelerinin

olumlu olmasi sarttir. Bu tetkikler, boyama tesisinin basvurusu iizerine yapilir. ilk tetkik,

randevu alinarak yapilir. Ikinci tetkik, ilk tetkikteki tiim testlerin (asetik asit tuz sprey testi

dahil) sonucunun olumlu ¢ikmasi halinde, 6nceden haber verilmeksizin yapilir.

Tetkik sirasinda tetkik¢i asagidaki ekipmanlart beraberinde bulundurmalidir:

- Boya kalinlig1 6l¢me cihaz

- lletkenlik 6l¢me cihazi

- Testler i¢in kalibrasyon ekipmani

Tetkik¢i, QUALICOAT Tetkik Formu'nu kullanarak ve asagidaki hususlar1 kontrol eder:

5.1.1. Malzeme (boya ve kimyasal) kontroli

- Tetkikgi, bina disinda mimari amacla kullanilacak aliminyum drdnlerinin QUALICOAT

markal1 boya ile boyandigini1 kontrol eder.

- Eger tesiste alternatif ylizey Onislemi (kromsuz / chrome-free) yapiliyorsa kullanilan

sistemin QUALICOAT onayli oldugunu kontrol eder.

5.1.2. Laboratuvar ekipmaninin kontrolii

- Bolum 3.8'te belirtildigi gibi, laboratuvar ekipmanlarinin mevcut ve ¢alisir oldugu kontrol
edilir.
- Laboratuvarda ilgili standardlar ve yazili prosediirlerin bulundugu kontrol edilir. (Bkz
Bolim 3.9)

5.1.3 Uretim prosesi ve donanim kontrolu

Bolum 3.1, 3.6 ve 3.7’te belirtildigi sekilde yapilir.

5.1.4 Yiizey onislemlerinin kontrolii

B6lim 3.2, 3.3 veya 3.5 belirtildigi sekilde yapilir.
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5.1.5 Boyanmus parcalarin (iiriin) kontrolii

Baz1 kontroller boyanmis iirlinlerin iizerinde yapilabilir. Ancak, tiim kontroller iiretim
sirasinda kullanilan "test panelleri” (plakalar) tizerinde yapilmalidir (Bkz. Boliim 5.1.6).

Tetkikgi, tesisinin kalite kontrol birimi tarafindan iiretim sonunda kalite kontrolii yapilmis ve
"gecer" (saglam) bulunmus iiriinleri kontrol eder. Sevkiyata hazir tiriinler, kalite kontrolii
yapilmis ve "gecer" (saglam) bulunmus {iriin sayilir ve tetkik edilir. Boya kalinlig1 6l¢iimii
icin, numune se¢imi agagidaki tabloya gore yapilir. Her durumda en az 30 numune test edilir.

Boyanmis pargalar iizerinde (iiriin kontrolii) numune alma tablosu:

Parti biiyiikliigii | Gelisigiizel secilen KKS (Kabul

*) numune sayisl edilebilir kusurlu
sayisi)

1-10 Tumi 0

11-200 10 1

201-300 15 1

301-500 20 2

501-800 20 3

801-1300 40 3

1301-3200 55 4

3201-8000 75 6

8001-22000 115 8

22001-110000 150 11

(*) Parti: Bir miisterinin ayni renkten olan siparislerinin tiimii veya

0 anda tesiste bulunan bélimudar.

Tetkik¢i, boyanmis pargalar lizerinde asagidaki testleri uygular:
- Gozle muayene (gorinim) (2.1)

- Boya Tabakas1 (Kaplama) Kalinlig1 (2.3)

- KuruYapisma (2.4.1) ve Islak Yapisma (2.4.2)

- Batma (Iz) (2.5)

- Asetik asit tuz sprey testi (2.10)

- Machu test (2.11)

- Polimerizasyon testi (2.14)

- Testere ile kesim (2.18)

Birinci tetkikte, Machu testi, asetik asit tuz sprey testinden dnce yapilir.
-Machu test sonucu olumlu ¢ikarsa, bu durumda asetik asit tuz sprey testi yapilir.
-Machu testinin sonucu olumsuz ise, bu durumda ilk tetkik olumsuz rapor edilir ve

tekrarlanmasi gerekir.

Asetik asit tuz sprey testi dahil tim testler olumlu sonug verir ise, bu durumda birinci tetkik
olumlu sayilir.

Ikinci tetkikte, sadece Machu testi yapilir. Testin sonucu olumsuz ¢ikarsa, ikinci tetkik

tekrarlanir.
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5.1.6 Test panellerinin kontroli

Uretim partisine gore secilecek test panelleri (plakalar) lizerinde asagidaki testler yapalir:
- Parlaklik (2.2)

- Boya Tabakas1 (Kaplama) Kalinlig1 (2.3)

- KuruYapisma (2.4.1) ve Islak Yapisma (2.4.2)

- Batma (Iz) (2.5)

- Kaping Testi (2.6)

- Bikme Testi (2.7)

- Darbe Testi (2.8)

5.1.7 Kalite kayitlarinin kontrolii

Tetkikgi, tesisin Bolim 3.9’da agiklandigr gibi Uretim Kkalite kontroliiniin yapildigini ve
Bolim 3.11°de agiklandig1 gibi kalite kontrol raporlarini tuttugunu kontrol eder.

Tetkikei, bu raporlardaki sonuglarin test panellerindeki sonuglarla uygunluk sagladigini
kontrol eder. Bu nedenle, tiim test panelleri, tetkik¢iye gosterilmek iizere bir yil siire ile
muhafaza edilmelidir.

5.1.8 Son degerlendirme

Tetkikgi, tetkik raporunu Genel Lisansor’e iletir.

Tetkik raporlari, Genel Lisansor tarafindan, QUALICOAT'in goriisii alinarak degerlendirilir:

-Her iki tetkikten de olumlu sonug alinmis ise, boyama tesisi QUALICOAT Kkalite belgesine
hak kazanir.

-Eger, her iki tetkikten birinde olumsuz sonug alinir ise, durum boyama tesisine teknik
detaylar ile birlikte bildirilir. Boyama tesisinin yeniden bagvurmasi i¢in en az ii¢ ay gecmesi
beklenir.

5.1.9 SEASIDE markasinin ilavesi:

Eger kalite belgesinin SEASIDE markasini da igermesi isteniyorsa Boliim 3.2.1°de veya
3.4’de belirtilen tetkikler ve boyanmus iiriin tizerinde Bolim 2.19°da belirtilen filiform

korozyon testi yapilir.

Testlerin olumlu sonu¢ vermesi durumunda SEASIDE markas1 kullanimina hak kazanilir ve
bu durum QUALICOAT Kalite Belgesi’nde belirtilir.

Testlerin olumsuz sonu¢ vermesi durumunda, testlerin yeniden yapilmasi i¢in en az U¢ ay
beklenir.
5.2 Kalite Belgesinin Yenilenmesi / Ara (Rutin) Tetkikler

QUALICOAT belgesi bir yil siireli olup, yenilenmesi igin tesisin yilda en az iki kez olumlu
tetkikten gegmesi gerekir. Bu ara (rutin) tetkikler dnceden haber verilmeksizin yapilir.

Her boyama hatt1 yilda iki kez tetkikten gegirilir.
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Tetkik sirasinda tetkike¢i asagidaki ekipmanlar1 beraberinde bulundurmalidir:

- Boya kalinlig1 6lgme cihazi
- lletkenlik 6l¢me cihazi
- Testler i¢in kalibrasyon ekipmani

Tetkik¢i, QUALICOAT Tetkik Formu'nu kullanarak ve asagidaki hususlar1 kontrol eder:

- Malzeme kontrolii (Boya ve kimyasallar) (Madde 5.1.1)

- Laboratuvar ekipmani (Madde 5.1.2)

- Uretim prosesi ve ekipman (madde 5.1.3)

- Kimyasal 6nislemler (Madde 5.1.4)

- Urlnlerin ve test panellerinin kontrolu (Madde 5.1.5 ve 5.1.6)

- Asetik asit tuz sprey testi yilda bir kez yapilmalidir (Madde 2.10)
- Kayitlarin kontrolii (Madde 5.1.7).

Tetkikgi, tetkik raporunu Genel Lisansor’e iletir.
Tetkik raporlari, Genel Lisansor tarafindan, QUALICOAT"in goriisii alinarak degerlendirilir.

- Eger tetkik sonucu olumlu ise, boyama tesisinin QUALICOAT Kalite belgesini kullanma
hakki yenilenir.

- Eger tetkik sonucu olumsuz ise, bir ay i¢inde (tatil giinleri haric) tetkik tekrar yapilir. Stre
hesabi, boyama tesisinin Genel Lisansor ya da QUALICOAT dan olumsuz tetkik
sonucunu 0grendigi tarihten itibaren yapilir. Bu siire i¢ginde, boya tesisi olumsuzluklari
giderdikten sonra Genel Lisansor ya da QUALICOAT a haber vermelidir.

- Eger bu ikinci tetkikten de olumsuz sonug alinirsa, boyama tesisinin kalite belgesini
kullanma hakki derhal iptal edilir. Bu durumda, tesisin yeniden QUALICOAT Kkalite
belgesi almak i¢in bagsvuruda bulunmasi i¢in en az ii¢ ay gegmesi beklenir.

SEASIDE markasini iceren QUALICOAT Kalite Belgesinin Yenilenmesi

QUALICOAT igin yapilan ara tetkiklerde SEASIDE igin boliim 3.2.1 veya 3.4’de belirtilen
kontrollerin yanisira boyanmis iirtinlerde Filiform korozyon testi yapilir (Madde 2.19).
yapilir. Yilda en az bir kez SEASIDE kontrolii yapilmis ve olumlu netice alinmis olmalidir.
QUALICOAT ara tetkiklerinde, SEASIDE ara kontrolii yapilamamis ise SEASIDE i¢in
randevulu bir ilave tetkik yapilir.

- Eger SEASIDE tetkik sonucu olumlu ise, boyama tesisinin kalite belgesinde SEASIDE
markasi kullanma hakki yenilenir.

- Eger SEASIDE tetkik sonucu olumsuz ise, bir ay i¢inde (tatil giinleri hari¢) randevu
alinarak SEASIDE tetkiki tekrar yapulir.

Eger bu ikinci tetkikten de olumsuz sonug alinirsa, boyama tesisinin kalite belgesinde
SEASIDE kullanma hakki1 derhal iptal edilir. Bu durumda, tesisin yeniden SEASIDE markasi
kullanma hakki1 almak i¢in bagvuruda bulunmasi i¢in en az ii¢ ay ge¢cmesi beklenir.

Tetkiklere ara verilmesi
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Onceden éngdriilemeyen durumlar (politik, ekonomik vb) karsisinda test laboratuvarinin da
goriisti alinarak tetkiklere en fazla bir yil ara verilebilir. Bu bir yillik sure i¢inde tetkik
yapilamazsa kalite belgesi iptal edilir.

5.3 Logo’nun boyama yapan tesislerce kullanilmasi
QUALICOAT Logosu’nu boyama yapan tesisler, EK Al’de agiklandigi sekilde kullanirlar.

Bolum 6

BOYAMA YAPAN TESISIN
(Aplikator)
KENDI YAPTIGI
KONTROLLER
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6. BOYAMA YAPAN TESISIN (APLIKATOR) KENDi YAPTIGI
KONTROLLER

6.1  Uretim degiskenlerinin kontrolii
6.1.1. Onislem c¢ozeltileri (banyolar)

On islem banyolarinda kullanilan kimyasal maddelerin konsantrasyonu, her banyo i¢in en az
24 saatte bir kez kontrol edilmelidir. Bu analizler gerektiginde daha sik yapilabilir.

Yapilan analiz sonuglart, tetkik¢inin kolayca ulasabilecegi sekilde defter veya tablo halinde
kayit edilmelidir. Kayitlarda istenen (nominal) deger, toleranslar (limitler) ve analiz sonucu
bulunan deger ve ¢alisilan vardiya sayisi yer almalidir. Her banyo i¢in ayr1 kayit tutulmalidir.

Gerektiginde, yapilan diizeltmeler, analiz tarihinin kars1 tarafina not edilmelidir. Dizeltme
yoksa, neticeler rapora kaydedilmelidir.

6.1.2.  Su kalitesi

Kromatlama banyosundan onceki yitkama banyosu ile demineralizee su kullanilan yikama
banyosunun iletkenlik degeri en az 24 saatte bir kez kontrol edilmelidir. Gerektiginde kontrol
siklig1 arttirilabilir.

Yapilan analiz sonuglari, tetkik¢inin kolayca ulasabilecegi sekilde defter veya tablo halinde
kayit edilmelidir. Kayitlarda istenen (nominal) deger, toleranslar (limitler) ve analiz sonucu
bulunan deger ve calisilan vardiya sayis1 yer almalidir.

6.1.3. Onislem kimyasal ve yikkama banyolariin sicakhk kontrolu

Kimyasal banyolarin sicakligi ile eger son yitkama banyosunda sicak su kullaniliyorsa bu
yikama banyosunun sicakligi, her banyo icin en az 24 saatte bir kez kontrol edilir.

Yapilan analiz sonuglari, tetkik¢inin kolayca ulasabilecegi sekilde defter veya tablo halinde
kayit edilmelidir. Kayitlarda istenen (nominal) deger, toleranslar (limitler) ve analiz sonucu
bulunan deger ve calisilan vardiya sayis1 yer almalidir.

6.1.4. Kurutma firitnimin sicakhiginin kontrolu

Kurutma sicakligi en az haftada bir kez kontrol edilmelidir. Kurutulan iiriiniin sicaklig
Olciilmeli ve bu deger gostergede okunan deger ile karsilastirilarak rapora yazilmalidir.

Sicaklik, termograf veya termokromik kalem veya tabletlerle 6l¢iiliir.

Yapilan sicaklik 6l¢iimleri kayit edilmeli ve tetkik¢inin kolayca ulasabilecegi sekilde tablo ve
grafik halde saklanmalidir.
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6.1.5. Boya kiirleme (pisirme) sartlarinin kontrolu

Boliim 3.7'te belirtildigi gibi, boya kiirleme sartlar1 en az su siirelerde su sekilde kontrol
edilmelidir :

- Gostergede okunan sicakligin kayit edilmesi: 24 saatte 2 kez.
- Termograf egrisinin hazirlanmasi: Haftada bir kez. (Aliiminyum profil iizerinde)

Yapilan 6l¢iimler ve termograf egrileri, tetkik¢inin kolayca ulagabilecegi sekilde kayit ve
muhafaza edilir.

6.2. Kimyasal onislem prosesinde kalite kontrolu

6.2.1. Yiizey asindirma miktari (daglama) kontrolii

Yiizey asindirma banyolarinda meydana gelen aliiminyum kaybi, Boliim 3.2.1°de belirtildigi
sekilde en az glinde bir kez dl¢tlmelidir.

Eger SEASIDE markasi da kalite belgesine dahil ise, SEASIDE icin gerekli olan yiizey
asindirmasi en az haftada bir kez kontrol edilmelidir.

6.2.2 Konversiyon kaplama agirhginin kontrolii

Konversiyon tabakasinin kaplama agirligi 24 saatte en az bir kez kontrol edilmelidir. Kaplama
agirhig kontrolii, Krom igeren kaplamarda ISO 3892 atandardinda belirtildigi gibi, Kromsuz
konversiyon kaplamalarda ise kimyasal tedarik¢isinin analiz yontemleri kullanilarak
yapilmalidir.

6.3. Boyanmus parcalarin (iiriinlerin) kontrolu

Uretim sirasinda her 8 saatlik ¢alisma siiresinde kullanilan her tip boyadan ve renkten test
plakalar1 hazirlanacaktir.

6.3.1. Parlaklik testi (ISO 2813)

Her boya markasi, tip ve renk i¢in, 8 saatlik bir vardiyada en az bir kez, boyanmis
uriin yuzeyinde boya parlakligi 6l¢iilmelidir.

Yapilan 6l¢iim sonuglari, tetkik¢inin kolayca ulagabilecegi sekilde defter veya tablo halinde
kayit edilmelidir. Kayitlarda istenen (nominal) deger, toleranslar (limitler) ve analiz sonucu
bulunan deger ve calisilan vardiya sayis1 yer almalidir.
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6.3.2. Boya (kaplama) kalinhg testi (EN ISO 2360)

Asagidaki tabloya uygun sekilde se¢ilen numunelerin boya kalinligi ol¢iiliir.

Parti biyiikligii Gelisigiizel secilen KKS (Kabul

*) numune sayisi edilebilir kusurlu
sayisi)

1-10 Tumi 0

11-200 10 1

201-300 15 1

301-500 20 2

501-800 20 3

801-1300 40 3

1301-3200 55 4

3201-8000 75 6

8001-22000 115 8

22001-110000 150 11

(*) Parti: Bir miisterinin ayn: renkten olan sipariglerinin tiimii veya

0 anda tesiste bulunan boélimudir.

Olgiim sonuglari, tetkik¢inin kolayca ulasabilecegi sekilde, istenen deger, alt ve iist
siirlar ve dlciilen degeri gosterecek sekilde kayit ve muhafaza edilir.

6.3.3. Goz ile kontrol (Gorunum)
Numuneler asagidaki tabloya gore segilir.

Parti bityiiklugii (*) Gelisigiizel secilen KKS (Kabul edilebilir
numune sayisi kusurlu sayisi)

1-10 Tumu 0

11-200 10 0

201-300 15 0

301-500 20 0

501-800 20 0

801-1300 40 0

1301-3200 55 0

3201-8000 75 0

8001-22000 115 0

22001-110000 150 0

(*) Parti: Bir miisterinin ayni renkten olan sipariglerinin tiimii veya o anda tesiste

bulunan bélimudr.

Olgiim sonuglari, tetkik¢inin kolayca ulasabilecegi sekilde, istenen deger, alt ve iist
siirlar ve dlciilen degeri gosterecek sekilde kayit ve muhafaza edilir.
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6.3.4. Boya tabakasinin yapisma (adhezyon) testi (ISO 2409)

6.3.4.1 Kuru Yapisma (adhezyon), test panelleri (plakalar) izerinde, en az her sekiz saatte bir
kez yapilir. Vardiyada renk, parlaklik (gloss) kategorisi ya da tozboya markasi
(ireticisi) degistirildiginde de yapulir.

6.3.4.2 Islak Yapisma testi, Urtinler Gzerinde en az haftada bir kez yapilir.

Madde 2.10°da belirtilen Asetik Asit Tuz Sprey Testi’nde netice B,C veya D bulunursa, 1slak
yapisma testi haftada bir kez yerine 3 ay boyunca haftada iki kez yapilr.

Yukaridaki testlerin sonuglari, tetkik¢inin kolayca ulasabilecegi sekilde kayit ve muhafaza
edilir.

6.3.5. Batirma (iz) testi (ISO 2815)

Batirma testi, test panelleri (plakalar) iizerinde,yapilir. Test sonuglari, tetkik¢inin kolayca
ulasabilecegi sekilde kayit ve muhafaza edilir.

6.3.6. Polimerizasyon testi
Bu test, boya tabakasinin polimerizasyonunun iyi olup olmadigini kontrol etmek i¢in yapilir.
Tesis i¢i kontrollerde, bu testin toz boya kaplamalar i¢in yapilmasi zorunlu olmayip,

istege baghdir.

Polimerizasyon testi, test panelleri (plakalar) tizerinde,yapilir. Test sonuglari, tetkikginin
kolayca ulasabilecegi sekilde kayit ve muhafaza edilir.

6.3.7. Kaping testi (ISO 1520) (Cupping Test)

Kaping testi, test panelleri (plakalar) lizerinde,yapilir. Test sonuglari, tetkik¢inin kolayca
ulasabilecegi sekilde kayit ve muhafaza edilir.

6.3.8. Bukme testi (1SO 1519)

Bukme testi, test panelleri (plakalar) {izerinde,yapilir. Test sonuglari, tetkik¢inin kolayca
ulasabilecegi sekilde kayit ve muhafaza edilir.

6.3.9. Darbe testi (ISO 6277 / ASTM D 2794)

Darbe testi, test panelleri (plakalar) tizerinde,yapilir. Test sonuglari, tetkik¢inin kolayca
ulasabilecegi sekilde kayit ve muhafaza edilir.

6.3.10. Machu testi

Machu testi, en az haftada bir kez rlinlerin izerinde yapilmalidir.
Test sonuglari, tetkik¢inin kolayca ulasabilecegi sekilde kayit ve muhataza edilir.
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6.4.Kalite kontrol kayitlar

6.4.1. Uretim proses kayitlari

Bu kayitlar, sayfalart numaralanmis ciltli defter veya bilgisayarda tutulur. Kayitlar su bilgileri
kapsar:

- Banyolarin sicaklig1

- Kimyasal maddelerin Uretici tarafindan belirlenmis ¢alisma parametreleri
- Yiizey asindirma test sonucu

- Konversiyon kaplama tabakasi agirliginin kontrol sonuglari

- Yikama sular iletkenlik test sonuglari

- Kurutma ve boya kirleme firinlarinin kontrol sonuglari.

- Kurutma ve boya kiirleme firinlarinin termograf grafikleri.

6.4.2. Test panellerinin kayitlar

Bu kayitlar, spiral tip olmayan sayfalari numaralanmais ciltli defter veya bilgisayarda tutulur.
Kayaitlar su bilgileri kapsar:

-Uretim tarihi
-Kullanilan toz boyanin Ureticisi, RAL veya diger renk kodu, parti numarasi vb.

-Asagidaki testlerin sonuglart :
- parlaklik
-boya kalinlig1
- yapisma
-batirma
-polimerizasyon (tozboyalar i¢in sart degildir, tercihe baglidir)
-kaping (cupping)
-bukme
-darbe
-Machu testi
-gozle renk uyumu muayenesi (iiriin ve sahit numune kiyaslanmasi)

6.4.3. Boyanmis parcalarin (iiriin) kalite kayitlari

Bu kayitlar, {iretim hattinin sonunda bulunur ve spiral tip olmayan sayfalari numaralanmis
ciltli defter veya bilgisayarda tutulur. Kayitlar su bilgileri kapsar:

- Miisteri ismi ve siparig numarasi
- Uretim tarihi
- Kullanilan toz boyanin markasi ve cinsi
- Asagidaki testlerin sonugclari :
- boya kalinlig1
-renk ve parlaklik
-gorunim
-Machu testi
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6.5 Tesisin kendi yaptig1 kontrolleri gosterir 6zet ¢izelge

Kontrol Kontrol Edilen Degisken Kontrol sikligi (en az) Sonug kayit yeri
Kimyasal dnislem
banyilari, yagalma,
asindirma, kromatlama, Konsantrasyon Her banyo 24 saatte bir Tablo / Defter
kromsuz kaplama,
durulama
Yikama sular1 iletkenligi 24 saatte bir Tablo / Defter
Proses Onislem ve durulama banyolarinin sicaklig Her banyo 24 saatte bir Tablo / Defter
Kurutma sicakligt Haftada bir Tablo / Defter
24 saatte iki kez: Okunan Tablo / Defter
firm sicakligiin kayit
Boya kiirleme (pigirme) sicaklig1 edilmesi
Haftada bir: Termograf
egrisinin ¢izilmesi
Yiizey asindirma (daglama) 24 saatte bir Tablo / Defter
Kimyasal Kromat kaplama (k?nv%r5|yon) tabakasimnin 24 saatte bir Tablo / Defter
. e agirlig
donistim Kimyasal tedarikcisinin
kaplama Alternatif kimyasal (kromsuz) kaplama lyasal te ¢
(konversiyon) agirlig Onerdigi siklikta
(Bkz EKAB)
Her bir renk ya da her bir | Tablo / Defter
Boya parlaklig1 (Gloss) boya Ureticisi icin 8 saatte
bir
Boya (kaplama) kalinlig Madde 6.3£.;2(j E:kl tabloya | Tablo / Defter
Goranam (Gozle kontrol) Madde 6.3é%;1eek| tabloya | Tablo / Defter
Uriin kalite Haftada bir Tablo / Defter
kontrolleri Eger, Madde 2.10°da
belirtilen Asetik Asit Tuz
Islak Yapisma Sprey Testi’nde netice B,C
Boyanin yiizeye yapismasi (adhezyon) veya D bulupursa, ISlak.
Y yuzeye yap Y yapisma testi haftada bir kez
yerine 3 ay boyunca haftada
iki kez yapilir.
Machu testi Haftada bir Tablo / Defter
Her bir renk ya da her bir | Tablo / Defter
Kuru Yapigsma boya Ureticisi icin 8 saatte
bir
Her bir renk ya da her bir | Tablo / Defter
Batirma testi boya ureticisi i¢in 8 saatte
bir
Her bir renk ya da her bir | Tablo / Defter
Numune Polimerizasyon (Toz boyalar i¢in istege bagli) | boya Ureticisi igin 8 saatte
panellerde bir
yapilan Her bir renk ya da her bir | Tablo / Defter
kontroller Kaping (Cupping) test boya ureticisi i¢in 8 saatte
bir
Her bir renk ya da her bir | Tablo / Defter
Biikme testi boya Ureticisi icin 8 saatte
bir
Her bir renk ya da her bir | Tablo / Defter
Darbe testi boya Ureticisi icin 8 saatte

bir
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Ek-Al QUALICOAT KALITE BELGESi KULLANILMASI HAKKINDA iDARI
SARTNAME

1. Tarifler

QUALICOAT "Kalite Markas1": Ziirih'te yerlesik Laklama, Boyama Ve Kaplamalar Igin Kalite
Kontrol Birligi QUALICOAT tarafindan ticari marka olarak; hem Federal Patent Ve Ticari Marka
Biirosu'nca 8 May1s 1987 tarihinde 352316 say1 ile ve hem de Uluslararasi Ticari Marka Biirosu
tarafindan 14 Agustos 1987 tarihinde 513227 sayi ile tescil edilen ve 5 Mayis 1987 tarihli Isvigre
Resmi Gazetesi tarafindan yaymlanmis olan ticari markadir.

QUALICOAT: Ziirih'te yerlesik Laklama, Boyama Ve Kaplamalar i¢in kurulmus bir dernektir.
Genel Lisansor (GL): QUALICOAT tarafindan bir iilkede belirlenen QUALICOAT Temsilcisi'dir.

Lisans: Kalite markasinin QUALICOAT spesifikasyonlarina gore kullanilmasini saglayan ve
boyamayi yapan Uretici (aplikator) ile yapilan anlagsmadir.

Onay: Organik kaplama (boya) ve kimyasal madde iireticilerine tirettikleri iiriiniin isbu Qualicoat
Spesifikasyonlara uygun oldugunun dogrulanmasidir.

Spesifikasyonlar: Mimari uygulamalar i¢in kullanilan aliiminyum ve aliiminyum alasimlarinin iizerine
kaplanan lak, sivi veya toz boya tabakalarinin Teknik Sartnamesi'dir.

Lisansor (Holder): QUALICOAT Kalite Markasi'n1 kullanmaya hak kazanmig boya iireticisi veya
boyamay1 yapan (aplikator) firmadir.

2. Kalite Markasi'min Miilkiyeti

Kalite Markasi'nin sahibi QUALICOAT olup, isbu idari sartnameye gore lisans verilen firmalarin
haricindeki higbir kisi ya da kurulus tarafindan kullanilamaz.

QUALICOAT, Genel Lisansor’e (GL) .....cccoeevvevenenne. (iilke ad1) sinirlari i¢inde Kalite Markasi'ni
kullanmak icin lisansor olmak isteyen firmalar1 denetlemek ve kalite belgesi vrmek tizere gereken
yetkileri igsbu idari sartnameye goére vermistir.

3. Kalite belgesi almak i¢cin basvuru sahibinin 6zellikleri

Kalite belgesi almak isteyen firmanin bu teknik sartnameye gore iiretim yapiyor olmasi gerekir. Bu
durum bir kontrat ile belirlenir.

Lisans verilmesi, Kalite Belgesinin (markanin) s6z konusu iiriinler tizerinde kullanilmasina hak
kazanmak anlamina gelir. Lisans ve onay devredilemez.

4. Lisansorlerin Kaydi

QUALICOAT, her bir lisansoriin adi, adresi, ¢galisma konusu, Kalite Markasi'n1 kullanmaya hak
kazandig: tarih, lisans numarasi, lisansin iptal edildigi tarih gibi gerekli gordiigii kayitlar tutar.

Lisansor, adi ve adresi'nde olabilecek degisiklikleri Genel Lisansor’e bildirir. Genel Lisansor de bu
durumu kayitlarda gerekli degisikligi yapmak tizere QUALICOAT'a bildirir.
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5. Logo’nun boyama yapanlar (aplikator) ve tedarikgiler (boya / kimyasal Urereticileri
tarafindan kullanilmasi

5.1 Genel kullanim
Logo siyah ve beyaz, beyaz ve mavi (PANTONE Reflex Blue CV; RGB:14-27-141; CMYK:100-72-
0-6) ve mavi ve glimiis (silver) (PANTONE Silver 877u; RGB:205-211-215; CMYK:8-3-3-9)

renklerindedir.

Logo’nun sag tarafina “Quality Label for Architectural Coating on Aluminium” veya yasal milli
ihtiyaclara gore benzer bir ifade yazilabilir.

Lisansor, Kalite Markasi'nde herhangi bir degisiklik yapamaz, ilavede bulunamaz. Lisansor, kendi
marka ve logolarmi, Kalite Markasi'na zarar vermeyecek sekilde ayrica kullanabilir. Lisansor, Genel
Lisansor’(in ihtiyag duydugu bilgileri her istediginde gecikmeden vermekle yiikiimliidiir.

Logonun uygunsuz kullanimi durumunda Madde 9°da belirtilen yaptirimlar uygulanir.
5.2 Boyama Yapan (Aplikator) Firmalarin Logo Kullanma Sartlar:

Bu kalite markasinin {iriinler lizerinde kullanilmas ile, iiretici iettigi iiriinlerin kalitesinin
Spesifikasyonlar'a uygunlugunu garanti eder.

Eger bir lisansiyerin, birden ¢ok tesisi var ise, Kalite Markasi, ancak Kalite markasi'n1 kullanmaya hak
kazanmus tesisinde Uretilen tiriinler i¢in kullanilabilir. (Tim tesislerinin tiriinlerinde kullanmasi igin
tiim tesislerin Kalite Markasi'n1 kullanmaya hak kazanmis olmasi gerekir).

Lisansor, herhangi bir nedenle QUALICOAT markasini kullandiginda ﬂl \L
Lisans numarasini da belirtmelidir. Lisans numarasi Logo ve metinlerde -
belirtilmelidir. Licence n2 xxxx

5.3 Boya/ Kimyasal Ureticisi Firmalarin Logo Kullanma Sartlar

Ambalajlar (kutular) ve etiketlerin iizerinde Logo bulunmamalidir. Ambalaj ve etiketlerin Uzerinde,
Logo yerine QUALICOAT yazisi ile birlikte onay numarasi (P-XXXX veya A-XXXX gibi)
olmalidur.

Ticari evraklar ve dokiimanlar iizerinde QUALICOAT logosu sadece QUALICOAT onayl iiriinler
icin, “QUALICOAT tarafindan onaylanmistir” (Product approved by QUALICOAT) yazisi ile birlikte
kullanilabilir ve ayrica Logo’nun kullanildigi her zaman, “QUALICOAT Boyama Yapan Firmalara
Verilmis Markadir” ibaresi yer almalidir. (QUALICOAT is a quality label for licenced coaters).

Logo’nun baska yerlerde kullanilmasi i¢in, boya tireticisi firma QUALICOAT ibaresinin gectigi tim
yeni dokiimanlarin1 Genel Lisansor’e, Genel Lisansér’in bulunmadigr tilkelerde QUALICOAT
Sekreterligi’ne iletmelidirler.
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6. Logo kullanim icin diger sartlar
6.1 Genel Lisansor (dernek) tarafindan logonun kullanma sartlari

Genel Lisansor, logoyu belirtilen renklerde kendi logo ve dernek adi ile kullanabilirler. Logo dernek
bayragi seklinde de kullanilabilir. Basili evrakta dernegin kendi ad1 ve logosu Qualicoat logosundan
once kullanilir ve ayrica “X dernegi QUALICOAT un Y (iilke ad1) temsilcisidir” seklinde bir ibare yer
alir. Logo’nun odlgiileri orantili olarak degistirilebilir.

6.2 QUALICOAT Sekreterligi tarafindan logonun kullanma sartlar:

Sadece QUALICOAT Sekreterligi ve Teknik Miidiirii logo’yu bir ilave a¢iklama yapmadan
kullanmaya yetkilidirler. Logo i¢ yazisma dokiimanlarinda (sirkiiler, toplanti notlar1 ve tutanaklari vb)
siyah-beyaz kullanilabilir. Harici yazigmalar igin renkli logo kullanilir. On sayfada logo olmast sarttir,
takip eden diger sayfalarda logo olmayabilir. Logo, antette bulunmalidir.

6.3 QUALICOAT gorevlileri tarafindan logo kullanma sartlari

QUALICOAT Baskam ve Teknik Komite Bagkani i¢in gerek duyuldugunda QUALICOAT tarafindan
bastirilan kartvizitlerde logo bulunur. Teknik Komite iiyeleri, Yiinetim Kurulu Uyeleri ve Calisma
Gruplar1 Uyeleri gibi gorevlilerin kartvizitlerinde, yonetim kurulu karar1 olmadik¢a logo bulunmaz.

6.4 Logonun ii¢iincii kisilerce kullanilmasi

QUALICOAT belgeli iirlin kullanan ii¢iincii kisilere asagidaki sartlar dahilinde logo kullanma izni
verilebilir:

- QUALICOAT kalite belgeli boyama yapan firmalarin {iriinlerinden bagka iiriin kullanmamalar

- QUALICOAT ibaresi igeren tiim dokiimanlarin1 Genel Lisansor’e, Genel Lisansor’in
bulunmadigi iilkelerde ya da QUALICOAT Sekreterligine vermeleri

- Genel Lisansor ya da QUALICOAT tarafindan yapilacak tetkik ve inelemelere izin vermeleri

- QUALICOAT logosu igin belirlenen yillik ticreti 6demeleri.

7. Boya/ Kimyasal Ureticilerine ya da Boyama Yapan (Aplikatér) Firmalara Kalite Belgesi
(Markasi) verilmesi ve yenilenmesi

Organik kaplama (boya) treten firmalar igin bkz. B6lim 4
Boyama yapan firmalar (aplikator) icin bkz. Bolim 5
Kimyasal Ureticileri (6rn. kromsuz kaplama icin) icin bkz. EK 6

Kalite markasinin kullanilmasi (Onay / Lisans) yillik tcrete tabidir.

8. Onay yada Lisans iptali
8.1 Teknik sartnameye (spesifikasyon) uygunsuzluk

Genel Lisansor tarafindan asagidaki durumlarda QUALICOAT belgesi (marka kullanma hakki) iptal
edilir:

Teknik Sartname’ye (Spesifikasyonlar) uygun davranilmamasi
Kalite Markasi'nin yetkisiz ya da kusurlu kullanilmasi
Marka kullanma lcretinin 6denmemesi

Iptal , yazili olarak Genel Lisansor tarafindan lisansére bildirilir. Bu durumda, Lisansér tim ticari
faaliyetlerinde kullandig1 ve lizerinde Kalite Markas1 bulunan tiim etiket, kartvizit, kage, ambalaj
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malzemesi ve tiim baskili evraklarin1 Genel Lisansor’e teslim eder ya da Genel Lisansor’in yetkisi
dahilinde uygun sekilde muhafaza eder. (Tesis yeniden Lisansor oluncaya kadar).

8.2 Lisansor’de meydana gelen degismeler

Lisansor firma, biinyesinde 6nemli bir degisiklik olur ise (ortaklik yapisinin degismesi, 6nemli
personelin degismesi, yeni tesis kurulmasi) gibi durumlarda, Genel Temsilci’ye (GL) haber verir.
Genel Temsilci, firmay1 ziyaret ederek yeni durumun Teknik Sartnameye uygun olup olmadigini
kontrol eder. Lisansor, faaliyetine son verir ise, tim ticari faaliyetlerinde kullandig1 ve tizerinde Kalite
Markasi bulunan tiim etiket, kartvizit, kase, ambalaj malzemesi ve tiim baskil1 evraklarin1 Genel
Lisansor’e teslim eder ya da Genel Lisansor’iin yetkisi dahilinde uygun sekilde muhafaza eder. (Tesis
yeniden Lisansor oluncaya kadar).

8.3 Lisansor’iin kendi istegi ile kalite markasim1 kullanma hakkinin iptal edilmesi

Lisansoriin kendi istegi ile kalite markasini kullanmaktan vazge¢mesi durumunda, Lisansor tum ticari
faaliyetlerinde kullandig1 ve lizerinde Kalite Markasi bulunan tiim etiket, kartvizit, kage, ambalaj
malzemesi ve tiim baskili evraklarini Genel Lisansor’e teslim eder ya da Genel Lisansor’(n yetkisi
dahilinde uygun sekilde muhafaza eder. (Tesis yeniden Lisansor oluncaya kadar).

9. Yaptirimlar

Kalite Marksai’nin uygunsuz kullanimi ya da imajim zedeleyecek durumlarda, Genel temsilci ya da
QUALICOAT Sekreterligi tarafindan asagidaki yaptirimlar uygulanir:

e Uyan

e Kinama

e Lisansin/ Onayin iptal edilmesi
Mubhatabin ilk asamada Genel Temsilcilik nezdinde itiraz hakki vardir. Anlagmazligin devam etmesi
durumunda QUALICOAT Yo6netim Kurulu’nun karar1 baglayicidir.

10. Revizyonlar

Isbu Sartname zamanla revize edileblir. Bu durumda, kalite markas1 kullanicisina yeni sartlara uymasi
icin 4 ay siire taninir.

11. Haberlesme

Isbu idari sartname ile ilgili haberlesme kaseli ve adresli mektup ile yapulir.
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EK A2:

Ek-2 iptal edilmistir.
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EK A3 - QUALICOAT ONAYLI TOZ BOYA FORMULASYON DEGIiSIKLIKLERININ
ILANI

Organik kaplamalar (boyalar) 4 cesit bilesenden olusur.

Baglayici Regine
Pigmentler
Genigleticiler
Maveler

Bu bilesenler toz boyanin karakteristigini belirleyen bilesenlerdir.
1. BAGLAYICILAR

Baglayici recine ve sertlestirme katkisi birlikte olusur, bu olusum toz boyanin temel karakteristigini
belirler. ( mekanik 6zellikleri, uygulama ozellikleri, tepkime durumu ) Avrupa’ da kullanilan baslica
recine tipleri:

Doymus karboksilat polyester
Doymus hidroksilat polyester
Epoksi
Akrilik

Yukarida belirtilen farkli regine tipleri farkli sertlestiricilerle kullanilabilir. Sertlestirme katkisinin
molekiiler kimyasal yapisindaki degisiklikler ya da farkli recinelerin kimyasal bilesimlerindeki
degisimler toz boyanin karakteristiginde veya ozelliklerinde degisimlere sebep olacagi ¢cok agiktir. Bu
sebepten yeni Qualicoat onay1 gereklidir.

2. PiGMENTLER

Pigmentler organik, inorganik, metalik ve renk veren boya tabakasinin goriiniimii ve parlaklig
seklinde olabilir.

3. GENISLETICILER
Genigsleticiler son boya kaplamasinin kimyasal 6zelliklerini ve kivam 6zelligini diizenler.
4, ILAVELER

Boya kaplamasinin bazi karakteristik 6zelliklerini diizenlemek tizere kiicik miktarlarda toz boyaya
ilave edilen maddelerdir. ( buhar kabarcigi engellenmesi, parlaklik ayarlanmast, vs. )

Qualicoat etiketindeki belirtilen toz boyanin diger bilesenleri (pigmentler ve diger katki malzemelri)
ayni1 zamanda film 6zelligi ve karakteristigi lizerinde etkileri olmaktadir. Yine de bunlar sayisiz ve
cesitli bilesenler olabilir, formiilasyonlarin Qualicoat etiketi ile uyumlu oldugunun kontrolu yine toz
boya tedarikgilerine baglidir.
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5. SON BOYANIN GORUNUMU

Organik kaplama Grtnleri (boyalar) farkli gériiniimde olabilirler. Ornegin, homojen ve piriizsiiz veya
pirdzli ve yapisal goriiniim.

Yapisal bir goriiniim homojen bir gériinim gibi ele alinamaz. Ozel ilavelere dayanan formilasyon
degisse bile metalik etki veya renk parlakligi igermeyen dlizensiz bir gorinim elde edilmesi
durumunda, homojen boya i¢in verilen onaydan farkli kategoride olan 6zel bir onay gerekmektedir.

Yapisal (kabartmal desenli) yiizeyler icin tanimlama kriterleri:

Bu tip yiizeyleri ii¢ gruptadir:

a) Deri gorinimu / Portakallanma, boya igindeki bazi bilesenlerin arasindaki uyumsuzluk nedenilye
bu teknoloji goriiniime farklilik getirmektedir. Yiizey portakal kabugu goriiniimiindedir. Bu etki
metalize antika olarak adlandirilir, eklenen metalik etki pigmentleri ile portakallanma kategorisinde

yer alirlar. Ozellikle dis kullanim igin onaylanmis bu son bitis ve deforme- déviilmiis bitisin dikkatle
izlenmesi gerekmektedir.

Portakalanma Gorinimi

b) Puturli (veya zimpara kagida goriintiisii), Ozel bilesenlerin eklenmesi ile olusan efektler- etkiler
bu uUretim teknolojisinde kullanilir. (mesela teflon tabanli balmumu, yiksek yag icerigi ile
doldurulmus, vs ) Yiizey zimpara kagidini andiran bir gérintimde olur.

Dokulu (veya zimpara kagidi) Goriiniim

¢) Kirisik / Burusuk, hidroksi regine ve melamin regine arasindaki tepkimeden tiireyen teknoloji ile
uretilen efektlerdir.

Burusuk Goriiniim
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EK A4 - METALIK TOZ BOYALAR

1. Tanimlama

Metalik toz boyalar, metalik ve metalize goriiniimlii boyalardir. Metalik toz boyalar farkli pigmentlere
sahip normal toz boyalardir. Boya tedarik¢ileri bu 6zel efektleri metal ( 6rnegin aliiminyum ) veya
diger malzemelerin ( 6rn: mika ) boya formiilasyonuna eklenmesi ile yapabilmektedirler.

Metalik boyalari iki kategoriye ayirabiliriz;

e Tek kaplama sistemler: metalize goriiniisteki kaplama sistemleri ( dis ortam dayanim ve
direnci icin ikinci bir vernik kaplama ihtiyaci yoktur ) Mevcut onaylar yeterlidir.

e Cift kaplama sistemler: Kabul edilebilir dis ortam direncine sahip olmalari i¢in ikinci kat
olarak vernik uygulamasi yapilir. Cift kaplama sistemler Qualicoat’tan ayrica onay
aliyor olmahdirlar.

Toz boya tedarikgileri ¢ift kaplama sistem kullanmak ihtiyact olup olmadigi konusunda miisterilerine
danmigmanlik hizmeti vermekle sorumludur.

2. REFERANS SKALASI

Bazi metalik renkler, Ozellikle aliiminyuma dayali olanlar, boya {iizerindeki renkte degisik
varyasyonlar gosterebilirler. Bu durumda, qualicoat renkteki hafif varyasyonlar1 kabul eder. Metalik
renk olmasi halinde renk varyasyonlar1 gézlem agisina bagli olarak farklilik gosterebilir. Bu durum,
bolim 2.12 de belirtilen standartlar dahilinde kullanilan aparatlarin kullanimi ile saglikli 6lgim
yapilmasini zorlastirmaktadir.

Bu sebepten, aliminyum goriiniimlii metalik boyalarin (6rnegin RAL 9006) ile boyanmis bir
aliminyum i¢in referans skalasi tanimlanmustir. Yiizeye farkli uzunluktaki zamanlarda alkalin ¢ozeltisi
uygulanarak lekeler elde edilir. Bu farkli p dkalar qualicoat onayli laboratuarlarda dretilir ve
Qualicoat tarafindan dagitilur. Tiim onayli laboratuarlar bu referans plakalarina sahip olmalidir.

Asagidaki fotograflarda 1 ve 2 degerleri referans skala lizerinde 6rnek olarak gosterilmistir.
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HARC TEST SONUCLARI iCiN REFERANS
( BILGI ICIN)

Kabul edilir 1 Kabul edilir 1

Kabul edilmez 2 Kabul edilmez 2
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EK A5 - QUALICOAT KALITE ETIiKETI ALTINDAKI MIMARI UYGULAMALARDA
BOYANACAK ALUMINYUM AKSESUARLAR ICiN OZEL SPESIFIKASYONLAR

1. GIRis

Dokiim aksesuarlar EN 1706 standardina gore belirtilen kimyasal bilesimlere sahip farkli alasimlardan
yapiliyor olabilir.

Alagimin kendisi ve iiretim metodu boyanmig aksesuarin son Kalitesini belirler. Silikon ve bakir i¢eren
alagimlar basta olmak iizere bazi alasimlar korozyon direncinde yetersizlilige sebep olurlar.

Dokum tlrd ve alasima gore uygun On islem yapilmalidir. Dis cephe uygulamalari i¢in EN 1706
standardinda gosterilen yeterli korozyon direncine sahip uygun alagmimlarin kullanilmasi
gerekmektedir.

Alagimi tanimak miisterinin sorumlulugundadir.

2. CALISMA OZELLIKLERI

Bolum 3 belirtilen daglama seviyesi hari¢ tiim gereksinimler aksesuarlara uygulanan islemlerde de
gecerlidir.

3. TEST ETMEK
3.1 Uriin Muayenesi

Bazi testler bitmis iiriinler iizerinde yapilabilirken testlerin tamamu igin tiretimle es zamanl Uretilen
test plakalarina uygulaniyor olmalidir.

Boyanmus aksesuarlara asagidaki testleri uygulamalidir:

e GOrunim ( Qualicoat Spesifikasyonlar1t Madde 2.1)
e Polimerizasyon (Qualicoat Spesifikasyonlar1 Madde 2.14 )

parganin geometrisi uygunsa ;

e Kaplama Kalinligi (Qualicoat Spesifikasyonlart Madde 2.3 )
e Adezyon (Qualicoat Spesifikasyonlart Madde 2.4 )
e Sertlik

Asagidaki testler sadece ekstriizyon ile iiretilmis profillere uygulaniyor olmalidir:

e Asidik asid tuz spray testi (Qualicoat Spesifikasyonlart Madde 2.10)
e Machu Testi (Qualicoat Spesifikasyonlar1 Madde. 2.11)

QUALICOAT Spesifikasyon 14cti revizyon (01/01/2016 dan itibaren gecerli olacak giincellemeler dahil)
Terciime: Timur Ulucak



3.2 Test Plakalarimin Kontrolii

Testlerin hepsi uUretimle es zamanli ¢ikan test plakalarinda uygulaniyor olmalidir.

Parlaklik (Bkz Qualicoat Spesifikasyonlart Madde 2.2)

Kaplama kalinlig1 (Bkz Qualicoat Spesifikasyonlar1 Madde 2.3)

Yapisma (Bkz Qualicoat Spesifikasyonlar1 Madde 2.4)

Sertlik (Bkz Qualicoat Spesifikasyonlar1 Madde 2.5)

Yuvarlama( cupping testi (Bkz Qualicoat Spesifikasyonlar1 Madde 2.6)

Egilme testi (biikme deneyi ) (Bkz Qualicoat Spesifikasyonlart Madde 2.7)

Darbe testi (darbeye dayaniklilik testi (Bkz Qualicoat Spesifikasyonlar1 Madde 2.8)

Ayrica, daha once s6z edilen istisnalar hari¢c olmak lizere Qualicoat spesifikasyonlarina bakiniz.
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EK 6 - ALTERNATIF ONISLEM KIMYASAL SISTEMLERINI DEGERLENDIRME
YONTEMI

1.GIRIS

Bu bolimde geleneksel kromat kaplamaya alternatif olan yeni kimyasallarin Qualicoat tarafindan nasil
oany verilecegine dair aciklamalar bulunmaktadir. Ayrica laboratuvarlarin bu kimyasallara
uygulayacagi test programu ve testler hakkinda bilgiler bulunmaktadir.

2. TESTLER ICIN BASVURU

Test i¢in yeni bir alternatif 6niglem sistemi sunmay1 planlayan kimyasal Ureticileri (tedarikgiler) Genel
Lisansor ya da Genel Lisansor bulunmayan tilkelerde QUALICOAT a yazili olarak miiracaat eder.
Eger firma iiretimini birden ¢ok adreste bulunan tesiste yapiyorsa, firma esas iiretim adresini, teknik
servis adresini ve varsa diger iiretim tesis adreslerini belirtmek belirtir. Temel dokimantasyon (TDS),
glvenlikle ilgili bilgiler (SDS) ve islem asamalarinin detayli agiklamalari; Genel Lisansor /
QUALICOAT un onayladig1 laboratuvara iletilir.

Yukaridaki dokiimanlara ek olarak, en az asagidaki bilgiler de ayr1 bir dokiimanda laboratuvara
iletilmelidir:

Uygulama metodu (1) ( 2)
Islem asamasi ( 2)

Banyo i¢in analitik metodlar
Tabaka agirligi (3)

Diger analizler

Diger oneriler
(ekipman,kullanma/isleme
tarzi,depolama vb. ) (4)
Kimyasal doniisiim kaplamasi
renkli mi renksiz mi?
Kurutma sartlari

1)Piiskiirtme ve/veya daldirma

2)Tedarikgi, kaplayici tarafindan kullanilan asamanin/devrin Qualicoat §zelliklerine uyan kaplama uriini elde etmek icin
uygun oldugunu garantilemekle sorumludur. Demineralize edilmis suyun kaplama igleminde &nceki ve sonraki limitleri
nelerdir?

3)Hangi limitler gézlenmelidir?

4)Teknik 6zellikler hangi noktalarin zorunlu oldugunu aciklamali, mesela “6nerilir” zorunlu demek mi degil mi?
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3. KIMYASAL URETICINDE (TEDARIKCi) BULUNMASI GEREKEN EKiPMAN

Kimyasal iireticisinin esas tesisinde ya da teknik servis yerinde asagida listelenen ekipmanlar
olmalidir:

Kimyasal doniisiim kaplamasi kalitesini test etmek icin gerekli laboratuvar ekipmani
Yapigma testini yapmak i¢in gerekli ekipman
Kaping testini yapmak i¢in gerekli ekipman 8yapisma ve elastisite testi)
Darbe test ekipmani (EN ISO 6272)
Biikme test ekipmani
Asagidaki korozyon testi ekipmanlari
O Sabit iklim su yogusmasi
Siifiir dioksit iceren nemli atmosferde korozyon test ekipmani
Asetik asit tuz sprey test ekipmani
Basingli kap (diidiiklii tencere)
Filiform test aparati (Bu konuda calismalar tamamlanmamustir)
(Bu test QUALICOAT tarafindan ISO 17025 standardina gore akredite bir
laboratuvarda yaptirilabilir).

O O0OO0O0

Esas tiretim tesisi/Teknik servis merkezi haricindeki yerler i¢in asagidaki sartlar aranir:
- Konversyion doniisiim tabakasinin kalite kontrolii i¢in yeterli ekipmanin varlig
- Bulunulan yerde yapilamayacak testler in esas iiretim tesisi/teknik serviz merkezinde ya da
QUALICOAT tarafindan uygunlugu teyid edilmis bir laboratuvarda yapilmasi.

4. QUALICOAT TEST LABORATUVARLARI

Yeni bir limyasal sistemine onay verilmeden 6nce gelecek boliimlerde agiklanan testler, Qualicoat
tarafindan onaylanmis bir laboratuvarda yapilir. Ayrica, korozyon testleri yetkili laboratuvarin
sorumlulugunda ikinci bir laboratuvarda yapilir.

Bir onayin yenilenmesi isleminde, tiim testler sorumlu laboratuvar tarafindan yapilir.

5. TEST PROGRAMI
Onay icin agagidaki test programi uygulanir:
a) TEST PLAKALARININ HAZIRLANMASI

Her korozyon testi i¢in alt1 adet aliminyum ekstriizyon profil numunesi tzerinde degerlendirme
yapilir. (Iki laboratuvar icin tiger adet numune)

Numunelerin hazirlanmasinda 6zellikle 6zen gosterilmeli. Aslinda, kimyasal asinma ve 1sinlama
testlerinin son sonuglar1 sadece isleyise degil ayn1 zamanda aliiminyum bilesimine ve aliiminyum
yiizeyi ile kimyasal {irlinler arasindaki reaksiyona baglidir.

Tedarikgiler kullanilacak biitiin 6nislem asamasini tanimlamalidirlar (yag alma vb.) ve ornekleri
/numuneleri hazirlamakla gorevli laboratuar bu talimatlart mutlaka takip etmelidir.

Numuneler iki sekilde hazirlanabilir:
e QUALICOAT onayl laboratuvarda tedarikginin yetkli personelinin nezareti ile

e Tedarik¢inin kendi laboratuvarinda QUALICOAT onayli laboratuvarin yetkili personeli
nezareti ile
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Numuneler
Numune malzemeleri su sekilde olacaktir:

Mekanik testler icin plakalar : AA 5005-H24 veya AA 5005-H14 (AIMgl yarisert) .
Kalinlik: 0,8 veya 1 mm
Korozyon testleri ve bina dis1 testler i¢in: AA 6060 veya AA 6063 Aliiminyum Profil.

Numunelerin kimyasal bilesimleri, 6zellikle korozyon testlerinde, sonuglar iizerine etkili oldugundan,
laboratuvarlar ayni parti liretimden numune hazirlamalidir.

QUALICOAT, her laboratuvara teknik komite tarafindan belirlenmis alagimdan yeterli miktarda
numune temin edecektir.

Laboratuvarin sonug raporunda numunenin kimyasal bilesimi yazili olacaktir.
Kimyasal Onislem

Numuneleri hazirlayan laboratuvar su hususlara dikkat edecektir:

Asindirma miktari :

Toplam agindirma miktar1 tiim numunelerde 1.0 g/m” ila 2.0 g/m arasinda olacaktir.
Kimyasal doniisiim kaplamanin agirhgi

e Korozyon testleri i¢in hazirlanan numunelerde alt limit degere yakin olmal
e Mekanik testler icin (0zellikle yapigma testi) hazirlanan numunelerde iist limit degere
yakin olmali
Boyalar

Kullanilan boyalar (organik kaplama malzemesi) QUALICOAT onayli olmalidir. Her sistem asagidaki
boyalar kullanilarak test edilir.

e Smif 1 tozboya, metalik renk (RAL 9006 veya RAL 9007)

e Sinif 2 tozboya, kategori 1 , RAL 9010

e Sinif 3 tozboya (tedarik¢inin istegine baglidir)

e Sivi boya (tedarik¢inin istegine baglidir)

b) LABORATUVAR TESTLERI
Asagidaki testler uygulanir.

-  KuruYapisma (2.4.1)

- Kaping Testi (2.6)

- Bikme Testi (2.7)

- Darbe Testi (2.8)

- Nemli atmosphere dayanim testi (2.9)

- Asetik asit tuz sprey (AASS) testi (2.10
- Islak yapisma testi (2.4.2)

- Su yogusmasi (2.17)

- Filiform korozyon (2.19)

Testlerin degerlendirilmeleri, Qualicoat Spesifikasyonu’nda belirtildigi gibi yapilir.
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Laboratuvar test sonuclarinin degerlendirilmesi

Sonug degerlendirme su sekilde yapilir:
e Laboratuvardan birisinin sonuclari

OLUMLU: testte iyl netice vermeyen plaka sayisi sifir veya 1 ise
OLUMSUZ: testte iyi netice vermeyen plaka sayis1 iki veya daha fazla ise

e Her iki laboratuvarin sonuclari

Eger iki laboratuvarda bulunan sonuglar olumlu ise netice olumludur.
Eger iki laboratuvarda bulunan sonuglar olumsuz ise netice olumsuzdur.
Eger laboratuvarlardan birisinde sonuglar olumlu, diger laboratuvarda olumsuz ise, bu durumda

ticiincil bir laboratuvarda testler yeniden yapilir.

b) ACIK HAVADA YAPILAN TESTLER

e Acik hava test sitesi
Italya, Cenova. Test, Eyliil ayinda baslar iki y1l surer.

e Numune sayis1
Her test igin i¢ adet numune.

Sekil. 1 Korozyon testleri icin cizikler

(Plaka boyutlar1: uzunluk 200mm, genislik 70 — 100mm)

—— 10 mm

En az genislik 1 mm.

Levhalarin yiizeyi metale
ulasacak derinlikte ¢izilmeli

Acik Hava Test Sonuclarinin Degerlendirilmesi

OLUMLU: testte iyi netice vermeyen plaka sayis1 sifir veya 1 ise
OLUMSUZ: testte iyi netice vermeyen plaka sayisi iki veya daha fazla ise

6 .DEGERLENDIRMENIN TEYiDi
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Laboratuvar sonuglarin degerlendirilme teyidi QUALICOAT biinyesinde faaliyet gdsteren ¢alisma
grubunca yapilir. Toplanti sonucunda karar yazilir. Gerekirse iirtinleri test edilen tedarik¢i sonuglarin
tartisilmasi i¢in toplantiya davet edilir.

7. ONAY VERILMESI

Tiim test sonuglart olumlu ise, QUALICOAT bir onay numarasi belirler ve kalite belgesi (sertifika)
Qualicoat baskani tarafindan imzalanir. Belgenin gecerlilik siiresi {i¢ yildir.

Acik havada yapilan testlerin siliresinin bitiminde, calisma grubu numuneleri inceleyerek onay
hakkinda kesin kararini verir. Uretici karar sonucundan haberdar edilir.

8. ALTERNATIF YUZEY ONIiSLEM BELGELERININ YENILENMESI

Kalite belgeleri her ii¢ yilda bir yenilenir. Bunun i¢in agik havada test dahil olmak iizere (bakiniz
yukaridaki madde 5) tiim testler tekrar yapilir. Eger kalite belgesi birbirini takip eden tiger yillik iki
donemde yenilenmis ise (alt1 y1l) bu durumda gelecel yenileme her bes yilda bir yapilir.

Eger ayn1 onay numarasina sahip sistem degisik adreslerdeki iiretim yerlerinde {iretiliyorsa, agik hava
testi dahil tim testler, ana iiretim tesisi ya da merkez servis laboratuvari igin yapilir. Ureticinin diger
iiretim adreslerinde yapilan iiretim i¢in sadece korozyon testleri yapilir.

Belgenin (onayin) yenilenmesi i¢in, laboratuvar ve agik havada yapilan tiim testlerin sonuglarinin
olumlu olmas1 gereklidir.

Eger Laboratuvar test sonuglari olumsuz ¢ikarsa, tiim korozyon testleri iki ayri1 laboratuvarda tekrar
yapilir. Belgenin (onayin) yenilenmesi i¢cin bu iki laboratuvardaki testlerin sonuglarinin olumlu
cikmasi gereklidir. Laboratuvardaki sonuglardan birisinin olumsuz ¢ikmasi durumda kalite belgesi
(onay) iptal edilir. A¢ik hava test sonu¢larinin da olumsuz ¢ikmasi halinde kalite belgesi (onay) iptal
edilir.

9. SORUMLULUK
a)Tedarikginin Sorumlulugu

Kaplayicinin (aplikator), bu trinleri tedarikgisi tarafindan Ogretildigi sekilde kullanmasi beklenir..
Tedarikgi, aplikatoriin uyguladigi tiim asamalardan sorumludur. Tedarikgiler ve kaplayicilar zaten
yakin igbirligi igindedirler. BuUtlin sistemler igin, sozkonusu sistemle kullanilabilen ya da
kullanilamayan diger iiriinler hakkinda da bilgi igeren teknik bilgi formlar1 (TDS) olmalidir.. Sistem
tedarikgileri Qualicoat’a gegerli teknik bilgi formlarini ileteceklerdir.

Proses sirasinda karsilasilabilecek siradigt durumlar igin system tedarikgileri kaplamacinin teknik
yetkililerine yeterli bilgiyi vermelidir. Bu bilgiler, {iriiniin teknik bilgi formlarina uygun olmalidir.
QUALICOAT tetkikgisi, yapilan iglemlerin uygun olup olmadigini gérmek icin bu bilgilerin yazili
oldugu talimatlar1 gérmek isteyebilir.

Tedarik¢i, krom icermeyen doniisiim kaplamasinin kalitesinin kaplama prosesinde nasil kontrol
edilecegine dair prosediirii kaplamaciya verecektir. Krom icermeyen doniisim kimyasallarinin
kaplama prosesindeki analiz ve kaplama kalitesi kontrolleri, bu konuda bir standard olmadigindan,
iirinden {irline degisebilir. QUALICOAT, krom igermeyen doniislim kaplamalarinin analiz ve
kaplama kalitesi yontemlerini Genel Lisansor’e iletecektir.

S6z konusu analiz ve testler su sekilde uygulanacaktir:

o Kaplamacinin uygulayacag pratik testler: her ¢alisma vardiyasinda bir kez
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e Tedarik¢inin uygulayacag analitik testler: iki haftada bir kez
Sonuglar, tetkik¢inin kolayca ulasabilecegi sekilde dosyalanacaktir.
Kaplamaci ve Tedarikci arasindaki isbirligi

Tedarikci her iki ayda bir kez kaplamacidan alacagi ii¢ adet numune {izerinde su testleri
uygulayacaktir:

o Asetik asit tuz sprey testi

o Islak yapisma testi (test yontemi hentiz belirlenmedi)
Sonuglarin olumsuz ¢ikmasi durumda tedarik¢i nedenini arastiracak ve onleyici faaliyette
bulunacaktir.

Sonuglar, tedarik¢i ve kaplamaci tarafindan tetkik¢inin kolayca ulasabilecegi sekilde
dosyalanacaktir.

b) Kaplayicinin Sorumlulugu

Kaplayici, kaplanan iiriinlerin kalitesinden sorumludur. Sadece kaplayici kendi tesisindeki tum
parametreleri kontrol edebilir. Ancak, tedarikgiler, kaplamacinin teknik bilgi formlarinda belirtilen
talimatlara sadik kalip kalmadiklarini sikga kontrol etmelidirler. Tedarik¢ilerin kaplamacilar1 diizenli
olarak ziyaret etmeleri ve bu ziyaretlerde, Qualicoat kalite belgeli kaplamacilarin tesis igi analiz ve test
raporlarini inceleyeceklerdir.

10. QUALICOAT ONAYLI ALTERNATIF ONISLEMLER ICiN FORMULASYON
DEGISIKLIKLERININ ZORUNLU BEYANI

Kural olarak, eger 6nislem Kimyasalinin bilesimi ayni kalirsa yeni bir onay igin bagvurmaya gerek
yoktur. Uygulamada bu, belirtilen 6nislem kaplama agirligina ulasilabilmek admna sistemi belirli
uygulama alanina ayarlamak i¢in teknik bilgi formunda belirtilen biitiin degisiklikleri kabul etmek
demektir. Kimyasal 0run, iki-bilesenli ya da sadece tek-bilesen olabilir. Tedarikgiler, Urettikleri
kimyasalin bilesimin Qualicoat tarafindan onaylanan bilesimle temelde ayni oldugunu garanti
edeceklerdir.

Kimyasal doniisim kaplamasinin formiiliinde yapilabilecek bir degisiklik, kapalama kalitesinde
onemli degisikliklere yol acabilir. Bu nedenle kimyasal maddenin bilesiminde bir degisiklik
yapildiginda o kimyasal QUALICOAT tarafindan onaylanmalidir.

Bu tip degisikliklere birka¢ drnek olarak:

e Kromun yerini alan gecis metallerine dayali iirtinlerde, sz konusu metalin konsantrasyonunda
yapilacak bir degisiklik (azaltma, cogaltma, ¢ikarma vb)

e Polimer ya da organik konsantrasyonunda yapilacak bir degisiklik (azaltma, g¢ogaltma,
¢ikarma vb)

e Doniisiim kaplamasinin aliiminyum yiizeyindeki goriiniimiiniin degismesi (6rnegin renksiz bir
kaplamanin renklenmesi)
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Ek7-RAL /DELTA E TABLOSU

RAL DELTAE RAL DELTAE RAL DELTAE RAL DELTAE RAL DELTAE RAL DELTAE RAL DELTAE RAL DELTAE RAL DELTAE
1000 3.0 2000 6.0 3000 6.0 4001 4.0 5000 4.0 6000 5.0 7000 4.0 8000 4.0 9001 2.0
1001 3.0 2001 5.0 3001 6.0 4002 4.0 5001 4.0 6001 5.0 7001 3.0 8001 3.0 9002 2.0
1002 3.0 2002 8.0 3002 6.0 4003 5.0 5002 4.0 6002 4.0 7002 4.0 8003 3.0 9003 2.0
1003 4.0 2003 6.0 3003 4.0 4004 5.0 5003 4.0 6003 5.0 7003 4.0 8004 4.0 9004 5.0
1004 4.0 2004 4.0 3004 4.0 4005 4.0 5004 5.0 6004 5.0 7004 4.0 8007 4.0 9005 5.0
1005 6.0 2008 6.0 3005 4.0 4006 5.0 5005 4.0 6005 3.0 7005 4.0 8008 4.0 9006 2.0
1006 6.0 2009 4.0 3007 4.0 4007 5.0 5007 3.0 6006 4.0 7006 4.0 8011 4.0 9007 2.0
1007 6.0 2010 6.0 3009 4.0 4008 4.0 5008 5.0 6007 4.0 7008 4.0 8012 4.0 9010 2.0
1011 3.0 2011 6.0 3011 5.0 4009 4.0 5009 4.0 6008 5.0 7009 4.0 8014 3.0 9011 5.0
1012 3.0 2012 4.0 3012 2.0 4010 5.0 5010 4.0 6009 4.0 7010 4.0 8015 4.0 9016 2.0
1013 2.0 3013 6.0 5011 5.0 6010 5.0 7011 4.0 8016 4.0 9018 2.0
1014 3.0 3014 4.0 5012 4.0 6011 4.0 7012 4.0 8017 4.0 9022 2.0
1015 2.0 3015 3.0 5013 5.0 6012 4.0 7013 4.0 8019 3.0
1016 6.0 3016 5.0 5014 4.0 6013 3.0 7015 4.0 8022 5.0
1017 3.0 3017 8.0 5015 3.0 6014 4.0 7016 3.0 8024 4.0
1018 6.0 3018 5.0 5017 5.0 6015 4.0 7021 4.0 8025 4.0
1019 25 3020 4.0 5018 5.0 6016 5.0 7022 4.0 8028 3.0
1020 6.0 3022 4.0 5019 4.0 6017 5.0 7023 3.0
1021 6.0 3027 6.0 5020 5.0 6018 4.0 7024 4.0
1023 3.0 3031 4.0 5021 4.0 6019 2.0 7026 4.0
1024 3.0 5022 5.0 6020 2.0 7030 2.0
1027 3.0 5023 4.0 6021 4.0 7031 4.0
1028 8.0 5024 4.0 6022 4.0 7032 2.0
1032 6.0 6024 3.0 7033 3.0
1033 8.0 6025 5.0 7034 3.0
1034 4.0 6026 5.0 7035 2.0
1037 6.0 6027 2.0 7036 3.0
1038 2.0 6028 5.0 7037 25
6029 4.0 7038 2.0
6032 3.0 7039 4.0
6033 2.0 7040 3.0
6034 2.0 7042 3.0
7043 3.0
7044 2.0
7045 3.0
7046 40
7047 2.0

Alti gizili renkler Kasim 2014 itibari ile test edilmistir. Bu tablo devamli revize edilmektedir. Son hali i¢in Bkz: www.qualicoat.net
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EK 8 - ALUMINYUM PROFILLERE SEPET iCINDE BiR ARADA YUZEY ONISLEM
UYGULAMASININ SARTLARI

1. Giris
Islem gorecek profiller daldirma igin kullanilan sepetlere diizenli sekilde konulurlar.
2. Ozellikleri

Profillerin siralarin1 ayirmakta kullanilan ayiricilar baglama icin kullanilan malzeme, kimyasal tedarik¢i
tarafindan onerilen yiizey 6nislem kimyasallarindandan zarar gérmeyecek sekilde segilmelidir.

Ayiricilarin sayist, profillerin siralar arasindaki temasi en aza indirgeyecek sekilde secilmeli.

Parcalar birbirleri arasinda, yiik/agirlik arasindan 6nislem kimyasal banyo ¢ozeltilerinin serbestce ge¢cmesine
izin verecek kadar yeterli boslukla diizenlenmeli.

Ayiricilarin temas izlerine yol acabilecegi yerlerde yiizey ¢iziklerine miisaade edilmez.
3. Temas iz alanlarim1 degerlendirme metodu

Numune olarak, kimyasal 6nislem prosesinde ayirici tarafindan ylzeyinde iz olusturulumus bir aliminyum
profil secilir. Profildeki izli yer tanimlanir.

Bu profil boyanir kaynar su testi (Bkz Qualicoat Spesifikasyonu Madde 2.16) uygulanir. (C.N: tamimlanmis
izli yeri kapsayacak sekilde numune pargasi kesilir)

Numune kaynar su testinden sonra sogutulur ve tanimlamig alanda herhangi bir kabarma olup
olmadigi gozle kontrol edilir.

Numunenin testten gecmesi icin degerlendrme:

ISO 4628-2’ye gore ikiden fazla kabarma olmamalidir (S2)
Renk degisimi kabul edilebilir ama herhangi bir hata veya yapisma eksikligi olmamalidir.

Bu test metodu, tetkikciler tarafindan kalite belgesi almak igin yapilan kontrollerde kullanilacaktir.
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EK 9 - QUALICOAT SPESIFIKASYONLARINDA ATIF YAPILAN STANDARDLARIN LISTESI
Not: Bu tablo devamli revize edilmektedir. Son hali i¢in Bkz: www.qualicoat.net

SAYI YIL BASLIK SPESIFIKASYONLAR
Boyalar Ve Vernikler - Metalik Olmayan Boya
1ISO 2813 2011 | Filmlerinin 20, 60 Ve 85 Agilarda Parlaklik Parlaklik
Tayini 2.2,2.12,2.13,6.3.1
Manyetik olmayan, iletken ana malzemeler
1SO 2360 2003 | tizerindeki yalitkan kaplamalar — Kaplama Kaplama Kalinlhigt
kalinliginin dl¢iilmesi — Genlige duyarli girdap 2.3,6.3.2
akim yontemi
1SO 2409 2011 | Boyalar ve Vernikler - Capraz Kesme Deneyi Yapisma
2.4,6.3.4
I1SO 2815 2003 | Boyalar ve vernikler - Buchholz batma deneyi Batirma
2.5,6.35
1SO 1520 2006 | Boyalar ve vernikler — Kaping (sivazlama) Kaping (sivazlam) testi
deneyi 2.6,6.3.7
1SO 1519 2011 | Boyalar ve vernikler - Bilkme deneyi Biikme testi
(Silindirik mandrel) 2.7,6.3.8
1SO 6272-1 2011 | Boyalar ve vernikler - Hizli gekil bozulmasi Darbe testi
(darbeye dayanimi) deneyleri - Boliim 1: Diisen 2.8
agirlik deneyi, biiyiik alanl iz ¢ikarici
1SO 6272-2 2011 | Boyalar ve vernikler - Hizli gekil bozulmasi Darbe testi
(darbe dayanimi) deneyleri -- Boliim 2: Diigsen 2.8
agirlik deneyi, kiigiik alanli iz ¢ikarcici
ASTM D 2794 2004 | Standard Test metodu — Organik kaplmalarin Darbe testi
darbeye (hizl1 deformasyon) dayanimi 2.8
1SO 3231 1997 | Boyalar ve Vernikler-kikiirt Dioksit ihtiva Kikdirt dioksit iceren nemli
Eden Nemli Atmosferlere dayanim Deneyi ortamlara dayanim
2.9
ISO 4628-2 2003 | Boyalar ve vernikler - Boya kaplamalarindaki Kaplamada kabarti
bozulmanin degerlendirilmesi - Kusurlarin 2.9-2.10-2.16

biiyiikliikve miktar1 ile goriiniisteki yeknesak
degisikliklerin siddetinin kisa gosterilisi -
Boliim 2: Kabarciklanma derecesinin

degerlendirilmesi
1SO 9227 2012 | Yapay atmosferlerde korozyon deneyleri — Tuz Asetik asit tuz plskiirtmeye
plskiirtme deneyleri dayanim

2.10
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Ek 9 devam

SAYI YIL BASLIK SPESIFIKASYONLAR
I1ISO 16474-1&2 2004 Boyalar ve vernikler - Laboratuvar 1gik Hizlandirilmig yaslandirma
kaynagina maruz birakma metodu - Kisim 2: testi
Ksenon-ark lambasi 212
1SO11664-4 2008 | Kalorimetre- Boliim 4:CIE 1976 I*a*b* renk Renk degisimi
araliklar 2.12-2.13
1SO 2810 2004 Boyalar ve vernikler — Kaplamalarin dogal hava Dogal atmosferde yaslandirma
sartlarina maruz birakilmasi ve testi
degerlendirilmesi 213
EN 12206-1 2004 | Boyalar ve vernikler - Mimari amaglar igin Har¢ dayanimi
alliminyum ve aliiminyum alasimi kaplama - 2.15
Boliim 1: Tozboyama ile hazirlanan kaplamalar
ISO 6270-2 2005 | Boyalar ve vernikler — Neme dayaniklilik tayini | Sabit iklim yogunlagma testi
— Bo6liim 2: Deney numunesi parc¢alarini 2.17
yogusma suyu ortamina maruz birakma islemi
EN ISO 4623-2 2004 | Boyalar ve vernikler - Lif seklindeki korozyona Filiform korozyon testi
(Filiform korozyon) dayanimin tayini - 2.19
Alliminyum
EN ISO 4628-10 | 2003 | Boyalar ve vernikler-Kaplamadaki bozunmanin Filiform korozyon testi
degerlendirilmesi-Kusurlarin boyut ve miktari 2.19
ile goriiniisteki tiniform degisiklik
yogunlugunun degerlendirilmesi-Fildman
bicimindeki (filiform) korozyon derecesinin
belirlenmesi
ISO 10546 1993 | Kimyasal doniigiim kaplamlarai- Aliminyumun Kromat (krom iceren
kromatlanmasi kimyasalla yapilan) Yiizey
Onislemi
3.3.1
EN ISO 3892 2000 | Metalik Malzemeler Uzerinde Déniisiim Kromat (krom iceren
Kaplamalar1 - Birim Alandaki Kaplama kimyasalla yapilan) Yiizey
Kdtlesinin Tayini - Gravimetrik Metotlar Onislemi
6.2.2
Aliminyum ve Aliiminyum Alagimlari- D6kim
EN 1706 2010 | Pargalari- Kimyasal Bilesim ve Mekanik Dokim metodu ile Uretilen

Ozellikler

aluminium aksesuarlar
Ek5

Not: Bu tablo devamli revize edilmektedir. Son hali igin Bkz: www.qualicoat.net
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EK-10 ORGANIK BOYA KAPLAMALARININ (SINIF1, 1,5, 2 VE 3) QUALICOAT ONAYI ICIN GEREKEN

gorilmemelidir

SARTLARIN OZETi
TESTLER 1-15 | STANDARD QUALICOAT SINIFLANDIRMASI
SINIF 1 SINIF 1,5 SINIF 2 SINIF3
Boya ureticisi
tarafindan belirlenen
nominal degerden
muaade edilir sapma
PARLAKLIK 2.2 1SO 2813 Parlaklik Kate_g_ori L. Smif 1ileaym | Simf 1ileaym | Simf 1 ile aym
0 - 30 +/- 5 birim
Parlaklik Kategori 2:
31 - 70 +/-7 birim
Parlaklik Kategori 3:
71 — 100 +/- 10 birim
Minimum kalinhk= Minimum
60 pm kalinhk= 50
Olgiilen degerlerin pm
higbiri istenen degerin | Smif 1ile aym | Simif 1ile aym | Olgiilen
KAPLAMA %80’inden kuguk degerlerin
KALINLIGI 2.3 1SO 2360 olmamalidir. hicbiri istenen
degerin
%80’inden
kiiclk
olmamalidir.
KURU Sonug 0 (sifir) olmali. | Simf 1ile aym | Simif 1ile aym | Simif 1 ile aym
YAPISMA 2.4.1 1SO 2409
Istenen kaplama
BATIRMA 2.5 ISO 2815 | kamhg ile birlikte en | Simf 1ileaym | Simf 1ile aym | Smuf 1 ile aym
az 80
Minimum 5
mm
Minimum 5 mm J_Ban_t ekme
o testinden sonra
KAPING TEST I;Ioll;mal l(<1uzlelt11rzns normal . .
Py 1SO 1520 ) a 1$ta_ aplamada diizeltilmis Siif 1.5 ile Smif 1.5 ile
erhangi bir catlama bakist ayni ayni
veya ayrilma axisia
gorilmemelidir kaplama_da_
' herhangi bir
ayrilma
gorilmemelidir
Normal diizeltilmis
bakista kaplamada Bant cekme
herhangi bir catlama | testinden sonra
veya ayrilma normal
BUKME TEST 2.7 | EN ISO 1519 gortlmemelidir. diizeltilmis Sinif 1.5 ile Sinif 1.5 ile
bakista ayni aym
kaplamada
herhangi bir
ayrilma
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Ek 10 Devam

TESTLER 1-15

STANDARD

SINIF 1

SINIF 1,5

SINIF 2

SINIF3

DARBE TEST 2.8

1SO 6272
ASTM D 2794

Normal diizeltilmis
bakista kaplamada
herhangi bir catlama
veya ayrilma
gortlmemelidir.

Bant cekme
testinden sonra

normal
diizeltilmis
bakigta
kaplamada
herhangi bir
ayrilma
gorilmemelidir

Sinif 1.5 ile
ayni

Sinif 1.5 ile
ayni

8 | NEMLI ORTAMA
DAYANIM 2.9

I1SO 3231

24 Cevrimden sonra:
S1zma, ¢izigin her iki
tarafindan en fazla 1
mm &tesine kdar
muaade edilir. Hig renk
degisimi olmamali.
Kabarti en fazla 2 (S2)
(1SO 4628-2.)

Smif 1 ile aym

Smif 1 ile aym

Smif 2 ile aym

ASETIK ASIT
TUZ SPREYINE
DAYANIM 2.10

ISO 9227

Test stiresi: 1000 saat
ORNEK A =

3 numune ok, 0
olumsuz

ORNEK B =

2 numune ok, 1
olumsuz

ORNEKC =1
numune ok, 2
olumsuz
ORNEKD =0
numune ok, 3 olumsuz
DEGERLENDIRME:
A/B : test sonucu
olumlu

Ctest sonucu olumsuz
(AATST tekrar
yapilmali)

D: test sonucu
olumsuz

(tim laboratuvar
testleri tekrar
yapilmali)

Smif 1 ile aym

Smif 1 ile aym

Test siiresi:
2000 saat

Degerlendirm:
Smif 1 ile aym

Ek 10 Devam
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TESTLER 1-15 | sTANDARD | SINIF 1 SINIF 1,5 SINIF 2 SINIF3
Test stiresi: 1000 Test stiresi: Test stiresi: Test suresi:
saat 1000 saat 1000 saat Florida’da 3
Test Suresi:
Test Suresi: 1000 Test Suresi: Test Suresi: Florida’da 3
saat 1000 saat 1000 saat yil
Parlaklik koruma: Parlakhk Parlakhk Parlakhk
En az %50 koruma: koruma: Koruma:
HIZLANDIILMIS§ En az %75 En az %90 En az 80
10 YASLANDIRMA 1SO 16474-2 Renk dedisimi:
2.12 Ek-7 de belirtilen delta | Renk Renk Renk
E degerleri. degisimi: degisimi: degisimi:
Ek-7 de Ek-7 de Ek-7 de
belirtilen delta | belirtilen delta | belirtilen delta
E degerlerinin | E degerlerinin | E degerlerinin
%75’ini %50 sini %50 sini
gecmemelidir gecmemelidir. | gecmemelidir.
Ornekler::
1. c¢ok donuk wve
olduk¢a yumusak
kaplama
2: ¢ok donuk ve
tirnakla  cizlebilecek
kadar yumusak
kaplama
11 3:  hafif parlaklik
kaybi, oOrnegin 5 | Simflileaym | Simif 1ile aym | Simf 1 ile aym
. birimden az
POLIME- 4: Gnemli degisiklik
ZASYON 2.14 - yok. Kaplama tirnak
(ISTEGE BAGLI) ile cizilmiyor.
Degerlendirme:
1/2 test sonucu
olumsuz

3/4: test sonucu olumlu
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Ek 10 Devam

Harg testinden sonr

12 HARC EN 12206-1 | agdrlnimde / renkte Smif 1ile aym | Simif 1ile aym | Simif 1 ile aym
DAYANIMI 2.15 = des
par.5.9 bir degisme
olmamalidir.
Test Slresi: 1000 saat Test Siresi:
2000 saat
I1SO 4628-2’ye gore
2’den fazla (S2) ISO 4628-
SABIT kabarma olmamali 2’ye gore
14 | iKLiMDE 1SO 6270 Cizikte sizinti en Sinif 1 ile aym | Simif 1 ile aymi 2’den fazla
YOGUNLASMIS fazla (S2) kabarma
SU TESTI 2.17 1 mm'ye kadar olmamali
musaade edilir. Cizikte sizint1
en fazla

1 mm’ye kadar
muisaade edilir.

QUALICOAT Spesifikasyon 14ci revizyon (01/01/2016 dan itibaren gecerli olacak giincellemeler dahil)

Terctime: Timur Ulucak




Ek 10 Devam

TESTLER 1-15 | sTANDARD | SINIF 1 SINIF 1,5 SINIF 2 SINIF3
5° Glney 5° Glney 5° Glney 45° Giney
Her renkten 4 panel Her renkten 7 Her renkten Her renkten
DOGAL Test1 sulllfesu panel 10 panel 10 panel
YASLANDIRMA y
: Exposure Exposure Exposure
TESTI . P P P
15 EN 1SO 2810 Parlaklik koruma: time: time: time: )
(Acik Ortamda) En az %50. 2 yil (her y1l 3 yil (her y1l 10 y1l (3ncu
(FLORIDA) kontrol kontrol ve 7nci
(2.13) Renk degisimi: yapilir) yapilir) yillarda
Ek-7 de belirtilen delta control
E degerleri. Parlakhk Parlakhk yapilir)
koruma koruma
Bir yil sonra: Bir y1l sonra: Parlakhk
En az %65 En az %75 koruma:
iki y1l sonra: iki y1l sonra: .
En az %50 En az %65 Ug yil sonra :
.. 0
Ug yil sonra: En az %80
Renk En az %50 Yedi vil
degisimi: . cdi y.1
Bir yil sonra: Renk Sonra :
Ek-7 de —_— . En az %55
belirtilen delta | omsimi:
Bir yil sonra: .
E degerlerinini Ek-? de On y1l sonra :
i En az %50
]‘j/°6|5 inden belirtilen delta
azla E degerlerinini
olmamalidir. %65’ginden Rep.k. .
iki y1l sonra: fazla degisimi:
Ek-7 de Ug yil sonra:
olmamalidir. Ek-7 de

belirtilen delta
E degerleri.

iki y1l sonra:
Ek-7 de
belirtilen delta
E degerlerinini
%75’inden
fazla
olmamalidir.
Ucg yil sonra:
Ek-7 de
belirtilen delta
E degerleri.

belirtilen delta
E degerlerinini
%50’inden
fazla
olmamalidir.
On yil sonra:
Ek-7 de
belirtilen delta
E degerleri.
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EK 11 — RAL FAMILYALARI VE KRiTiK RENKLER

1. Giris

Bazi tozboyalar, Dogal Yaslandirma Testi (Florida) (Madde 4.2.1) sonunda istenen neticeyi vermediginden,
QUALICOAT Sinif 2 boyalar igin Florida testi ile degerlendirilmek izere RAL Familyalari kavramini

Sinif 2 boyalarin kalite belgelerinin yenilenmesinde, homojen renklerden 30 grup RAL Familyasi olarak
belirlenmistir. RAL renklerinden krtitik renk olarak nitelenen 12 renk hari¢ tutulmustur. (Kritik renkler: Florida

testinde 3 yil sonunda yeterli solmazlik dayanimini olmadigi gorilen renkler)

2. Sinif 2 Boyalar igin RAL Familyalari:

OzZET

Solid RAL Renkleri (metalik ve pearl renkler harig) 190
Solid RAL renkleri (kritik olmayanlar) 178
Solid RAL renkleri (kritik olanlar) 12
RAL Familya sayisi 30

12 KRITIK RAL RENKLERI (RAL Familyalarina dahil edilmeyen )

RAL1003 RAL 2004 RAL 3015 RAL 4001
RAL1012 RAL 2011 RAL 3017

RAL1018 RAL 3018

RAL1028 RAL 3020

RAL1033

178 SOLID RAL RENKLERI (KRiTiKk OLMAYANLAR)

30 RAL FAMILYASI |
RAL 1XXX FAMILY 1/A FAMILY 1/B FAMILY 1/C FAMILY 1/D
TANIM FILDIiSi VE BEJ YESILIMTRAK SARI | KIRMIZIMSI SARI OCH'Z%:(OYU
1004 -1005 - 1006 -
1000 - 1001 - 1002 1011 - 1019 - 1020 -

RAL 1016 - 1021 - 1023 | 1007 - 1017 - 1032

-1013-1014 - 1015 - 1034 1037 1024 - 1027

Toplam 22 renk 6 3 8 5
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RAL 7XXX FAMILY 7/A FAMILY 7/B FAMILY 7/C
DESCRIPTION LIGHT GREY MEDIUM GREY DARK GREY
WITHL>70 WITH L< 70 AND > 50 WITHL<50
7000 - 7001 - 7002 - 7003 - 7006 - 7008 - 7009 - 7010 -
RAL 7032 - 7035 - 7038 - 7044 - 7004 - 7005 - 7023 - 7030 - 7011 -7012 -7013 - 7015 -
7047 7033 -7034 - 7036 - 7037 - 7016 - 7021 - 7022 - 7024 -
7040 - 7042 - 7045 - 7046 7026 - 7031 - 7039 - 7043
Total 37 colours 5 16 16
RAL 2XXX FAMILYA 2/A FAMILYA 2/B
TANIM SARIMTRAK ORANJ KIRMIZIMSI ORANJ
RAL 2000 - 2003 - 2008 - 2009 - 2010 2001 - 2002 - 2012
Toplam 8 renk 5 3
RAL 3XXX FAMILYA 3/A FAMILYA 3/B FAMILYA 3/C
TANIM ACIK KIRMIZI VE PEMBE KIRMIZI KOYU KIRMIZI
3000 - 3001 - 3002 - 3003 -
RAL 3012 - 3014 - 3022 3013 - 3016 - 3027 -3028 - | S004 - 3005 -3007-3009 -
3011
3031
Toplam 17 renk 3 9 5
RAL 4XXX FAMILYA 4/A FAMILYA 4/B FAMILYA 4/C
TANIM REDDISH VIOLET BLUEISH VIOLET DARK AND PASTEL VIOLET
RAL 4002 - 4003 - 4010 4004 - 4005 - 4006 - 4008 4007 - 4009
Total 9 colours 3 4 2
RAL 5XXX FAMILY 5/A FAMILY 5/B FAMILY 5/C FAMILY 5/D
DESCRIPTION REDDISH BLUE GREENISH BLUE DARK BLUE LIGHT BLUE
RAL 55000005'_5;)00120'_550(;)133’ 5001- 5007 - 5009 -| 5004 - 5008 - 5011 - | 5012 - 5014 - 5015
5017 - 5022 5018 - 5019 - 5021 5020 -5023 - 5024
Total 23 colours 8 6 4 5
RAL 6XXX FAMILY 6/A FAMILY 6/B FAMILY 6/C  FAMILY 6/D  FAMILY 6/E
YELLOWISH INORGANIC
DESCRIPTION | BLUISH GREEN GREEN GREEN DARK GREEN | LIGHT GREEN
6001 - 6002 -
6000 - 6004 - 28(1)3 ] ggig _ | 6003-6011- | 6007-6008- | .o (o)
RAL 6005-6009- | o, o °o | 6013-6014- | 6012-6015- | - "o
6016 - 6026 TP 6025 - 6028 | 6020 - 6022
6037
Total 33 colours 6 11 6 6 4
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RAL 7XXX FAMILY 7/A FAMILY 7/B FAMILY 7/C
DESCRIPTION LIGHT GREY MEDIUM GREY DARK GREY
WITHL > 70 WITH L < 70 AND > 50 WITH L < 50
7000 - 7001 - 7002 - 7003 - 7006 - 7008 - 7009 - 7010 -
RAL 7032 - 7035 - 7038 - 7044 - 7004 - 7005 - 7023 - 7030 - 7011 -7012 - 7013 - 7015 -
7047 7033 - 7034 - 7036 - 7037 - 7016 - 7021 - 7022 - 7024 -
7040 - 7042 - 7045 - 7046 7026 - 7031 - 7039 - 7043
Total 37 colours 5 16 16
RAL 8XXX FAMILY 8/A FAMILY 8/B FAMILY 8/C
DESCRIPTION LIGHT BROWN MEDIUM BROWN DARK BROWN
RAL 8000 - 8001 -8004- 8023 - 8002 - 8003 - 8007 -8008 - 8011- 8014 - 8016 - 8017 -
8024 -8025 8012 - 8015 8019 - 8022 - 8028
Total 19 colours 6 6 7
RAL 9XXX FAMILY 9/A FAMILY 9/B FAMILY 9/C
DESCRIPTION WHITE CREAM AND GREY WHITE BLACK
RAL 9003 -9010 - 9016 9001- 9002 - 9018 9004 - 9005 - 9011- 9017

Total 10 colours

3

3

4
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